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Chương�1

THÔNG�TIN�CHUNG�VỀ�CƠ�SỞ

1.1.�Tên�chủ�cơ�sở

-�Tên�chủ�cơ�sở:�

-�Địa�chỉ�văn�phòng:�Thôn�Hợp�Phương,�xã�Quảng�Hợp,� huyện�Quảng�Xương,

tỉnh�Thanh�Hóa.

-�Người�đại�diện�theo�pháp�luật�của�chủ�cơ�sở:�Nguyễn�Thiên�Lý.

-�Chức�vụ:�Chủ�tịch�hội�đồng�thành�viên.

-� ấ ứ ận�đăng�ký�doanh�nghiệ ệ ữ ạ

ở ố ệ ở ế ạch�và�Đầu�tư�tỉ

ấp,�đăng�ký�lần�đầ ;�đăng�ký�thay�đổ ầ ứ

1.2.�Tên�cơ�sở

-�Tên� cơ�sở:�Khu� sản�xuất�may,� tại� xã�Quảng�Hợp,�huyện�Quảng�Xương,�tỉnh�

.

-�Địa�điểm�thực�hiện:�tại�xã�Quảng�Hợp,�huyện�Quảng�Xương,�tỉnh�Thanh�Hóa.

1.2.1.�Địa�điểm�của�cơ�sở

-�Khu�vực�xây�dựng�dự�án�Khu�sản�xuất�may� Công�ty�TNHH�888�thuộc�địa�bàn�

thồn�Hợp�Hưng,�xã�Quảng�Hợp,�huyện�Quảng�Xương,�tỉnh�Thanh�Hóa.�Cơ�sở�được�

xây�dựng�trên�diện�tích�53876m2�thửa�đất�số�357,�tờ�bản�đồ�số�13,�đã�được�UBND�tỉnh�

Thanh�Hóa�cấp�Giấy�chứng�nhận�quyền�sử�dụng�đất�và�tài�sản�trên�đất�số�BN�796169�

cấp�ngày�15/05/2013.�Khu�đất�cơ�sở�có�các�hướng�tiếp�giáp�như�sau:

+�Phía�Đông�:�giáp�khu�nghĩa�địa

+�Phía�Tây:�giáp�khu�dân�cư

+�Phía�Bắc:�giáp�Trường�mầm�non�xã�Quảng�Hợp

+�Phía�Nam:�giáp�cánh�đồng�thôn�Hợp�Hưng.

Tọa�độ�các�mốc�định�vị� Nhà�máy�được�đánh�dấu�từ�M1�– (Hệ�tọa�độ�VN�

kinh�tuyến�trục�105 ,�múi�chiếu�3 )�như�sau:

Bảng�1.1.�Tọa�độ�các�mốc�định�vị�khu�đất�Cơ�sở

Tên�mốc
Tọa�độ

Tên�mốc
Tọa�độ�(VN�2000)



Hình�1.1.�Vị�trí�khu�đất�Cơ�sở

1.2.2.�Hiện�trạng�các�hạng�mục�công�trình�của�cơ�sở:

Căn�cứ�Tổng�mặt�bằng�đã�được�phê�duyệt�và�Giấy�phép�xây�dựng�số�

12�của�UBND�huyện�Quảng�Xương, các�hạng�mục�của�cơ�sở�đã�

được�hoàn�thiện�xây�dựng�như�sau:
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1.2.3.�Văn�bản�pháp�lý�về�xây�dựng,�môi�trường�của�cơ�sở�đã�có 

-�Văn� bản� số� 5556/UBND của� Chủ� tịch�UBND� tỉnh�

về�việc�chấp�thuận�chủ�trương,�địa�điểm�thực�hiện�dự�án�xây�dựng�Khu�sản�

xuất�may�tại�xã�Quảng�Hợp,�huyện�Quảng�Xương,�tỉnh�Thanh�Hóa.�

Giấy� phép�xây�dựng�số� của�UBND�huyện�

ảng�Xương�Giấy�phép�xây�dựng�công�trình:�xây�dựng�Khu� sản�xuất�may� tại�xã�

Quảng�Hợp,�huyện�Quảng�Xương,�tỉnh�Thanh�Hóa.

Quyết�định�số� /QĐ của�Chủ�tịch�UBND�tỉnh�về�

việc�phê�duyệt�Đề�án�bảo�vệ�môi�trường�chi�tiết� Khu�sản�xuất�may tại�xã�Quảng�Hợp,�

huyện�Quảng�Xương,�tỉnh�Thanh�Hóa của�Công�ty�TNHH�

Văn�bản�số�868/UBND NN�ngày�19/01/2021�của�UBND�tỉnh�Thanh�Hóa�về�

việc�thay�đổi�nội�dung�Đề�án�bảo�vệ�môi�trường�chi�tiết� của�Nhà�máy�may��thuộc

Giấy� chứng�nhận�quyền� sử�dụng�đất,�quyền�sở�hữu�nhà�ở�và�tài� sản� khác�gắn�

liền�với�đất�số�số�BN�796169� UBND�tỉnh�Thanh�Hóa,�cấp�ngày�15/05/2013.�

-�Giấy�chứng�nhận� thẩm� duyệt�về�phòng�cháy� và�chữa� cháy� số�81/TD-PCCC-

(2012)�ngày�22/10/2012�của�Công�an�tỉnh�Thanh�Hoá�chứng�nhận.

-�Văn�bản�nghiệm�thu�về�phòng�cháy,�chữa�cháy�số���PCCC�/NT�ngày�29/07/2013�

của�Cảnh�sát�Phòng�cháy�chữa�cháy�và�cứu�nạn�cứu�hộ�-�Công�an�tỉnh�Thanh�Hoá.

-�Giấy�phép�xả�nước�thải�số�35/GP-UBND,�do�UBND�tỉnh�Thanh�Hóa�cấp�ngày�

09/04/2019.

-�Sổ�đăng�ký�chủ�nguồn�thải�chất�thải�nguy�hại,�Mã�số�QLCTNH:�38000277.T,�do�

Sở�Tài�nguyên�và�Môi�trường�Thanh�Hóa,�cấp�lần�đầu�ngày�20/08/2015.

1.2.4.�Quy�mô�của�cơ�sở 

-�Tổng�vốn�đầu�tư�của�cơ�sở:�57,56�tỷ�đồng.

-�Quy�mô�của�cơ�sở:�Theo�phân�loại�khoản�4�điều�8�và�khoản�3�điều�9�của�Luật�

đầu�tư�công�và�phụ�lục�I,�Nghị�định�40/2020/NĐ-CP�Nghị�định�quy�định�chi�tiết�một�

số�điều�của�luật�đầu�tư�công,�cơ�sở�thuộc�loại�dự�án�nhóm�B.

-�Quy�mô�của�cơ�sở:�Theo�phân�loại�khoản�4�điều�8�và�khoản�3�điều�9�của�Luật�

đầu�tư�công�và�phụ�lục�I,�Nghị�định�40/2020/NĐ-CP�Nghị�định�quy�định�chi�tiết�một�

số�điều�của�luật�đầu�tư�công,�cơ�sở�thuộc�loại�dự�án�nhóm�B.

Phân�loại�dự�án�Theo�Phụ�Lục�IV�kèm�theo�Nghị�định�số�08/2022/NĐ-CP�ngày�

10�tháng�01�năm�2022�của�Chính�phủ�về�Quy�định�chi�tiết�một�số�điều�của�Luật�bảo�vệ�

môi�trường:�Cơ�sở�thuộc�Danh�mục�dự�án�nhóm�II�có�nguy�cơ�tác�động�xấu�đến�môi�

trường�Quy�định�tại�khoản�4�điều�28�Luật�Bảo�vệ�môi�trường.�

Quy�mô�sử�dụng�đất�của�cơ�sở�là m2.�



1.3.�Công�suất,�công�nghệ,�sản�phẩm�sản�xuất�của�cơ�sở

1.3.1.�Công�suất�hoạt�động�của�cơ�sở

Theo�Đề�án�bảo�vệ�môi�trường�chi�tiết�Khu�sản�xuất�may�tại�xã�Quảng�Hợp,�huyện�

Quảng�Xương,�tỉnh�Thanh�Hóa Quyết�định�số� /QĐ

của�Chủ�tịch�UBND�tỉnh�về�việc�phê�duyệt�đề�án�bảo�vệ�môi�trường�chi�tiết� Khu�sản�

xuất�may�tại�xã�Quảng�Hợp,�huyện�Quảng�Xương,�tỉnh�Thanh�Hóa của�Công�ty�TNHH�

�Công�suất�hoạt�động�của�cơ�sở�như�sau:� ông�suất�sản�xuất:�5�triệu sản�phẩm quần�

/năm ử dụng�lao�động�tối�đa�là�900�người.�

Từ�năm�2013�đến�nay�cơ�sở�hoạt�động�với�công�suất�sản�xuất:� triệu�sản�phẩm�

quần�và�áo�Jacket/năm.�Sử�dụng�lao�động�khoảng 500�người.�

1.3.2.�Công�nghệ�sản�xuất�của�cơ�sở

uy�trình�công�nghệ�sản�xuất�của�cơ�sở gồm�các�bước�theo�sơ�đồ�sau:

Quy�trình�sản�xuất��

Chất�thải�phát�sinh

Hình�1.2.�Sơ�đồ�công�nghệ�sản�xuất�của�nhà�máy

Thiết�kế�mẫu
Giác�sơ�đồ�mẫu

Cắt

Vệ�sinh,�hoàn�thiện

Kiểm�tra�chất�
lượng�sản�phẩm

Đóng�gói

Nhập�kho�thành�phẩm

Dính,�dựng

 ất�thải�rắn

 Nhiệt�dư.

 ất�thải�rắn
 Bụi

 ất�thải�rắn
 Bụi

 ất�thải�rắn
 Bụiất�thải�rắn

Bụi



Thuyết�minh�chi�tiêt�công�nghệ�sản�xuất:�

Ø Thiết�kế�mẫu,�giác�sơ�đồ�mẫu:�Thiết�kế�mẫu�dựa�vào�kết�quả�nghiên�cứu,�số�

đo�hoặc�sản�phẩm�mẫu,�sau�đó�thiết�kế�ra�giấy�mỏng,�kiểm�tra�các�thông�số�kích�thước,�

nhân�thành�các�cỡ�theo�yêu�cầu�của�khách�hàng,�sản�xuất�mẫu�bán�thành�phẩm�và�mẫu�

thành�phẩm�khí các�chi�tiết�trên�sản�phẩm,�chuyển�mẫu,�giác�sơ�đồ�để�tính�định�mức�

cho�sản�phẩm�và�dùng�mẫu�để�cắt.�Tiến�hành�chế�thử�sản�phẩm,�chuyển�qua�bước�giặt�

(nếu�có�yêu�cầu)�để�thử�độ�co�giãn�của�nguyên�vật�liệu�kiểm�tra�sai�sót�của�sản�phẩm�

trước�khi�chuyển�cho các�tổ�sản�xuất�thực�hành�sản�xuất�hàng�loạt.

Ø Cắt:�Vải�được�trải�theo�kích�thước�sơ�đồ�mẫu,�xoa�phấn�hoặc�cắt�trực�tiếp�trên�

mẫu�(Bao�gồm�cắt�phá,�cắt�gọt�chi�tiết).�Sau�khi�cắt�xong�chuyển�các�chi�tiết�can,�thêu,�

sang�bộ�phận�thêu�(nếu�khách�hàng�yêu�cầu hoặc� theo�thiết�kế).�Trong�bước�này�còn�

có�bước�phối�kiện�chi� tiết,�viết�số�theo�từng�bàn�cắt,� sau� đó�chuyển�chi�tiết�cắt�sang�

bước�tiết�theo.

Ø Trước�khi�may�cần�phải�bóc�tách�các�chi� tiết�chuyển�đến�từng�cá�nhân

trong�dây�chuyền.�Công�đoạn�may�được�thực�hiện�theo�dây�chuyền,�mỗi�vị�trí�được�tối�

ưu�hóa�để�may�những�chi� tiết�nhất� định�của� sản phẩm.�Sản�phẩm�sẽ�được�may

thiện�từ các�chi�tiết ráp�thành�sản�phẩm.

Ø Thùa,�đính:�Sản�phẩm�của�bước�may�được�thùa�đí thêm�các�chi�tiết�

cầu từng�đơn�hàng Sau�khi�may�các�sản�phẩm�được�kiểm�tra�lại�trước�khi�chuyển�sang�

bước�tiết�theo.

Ø oàn�thiện Cắt�chỉ�thừa,�vệ�sinh�hoàn�thiện sản�phẩm theo�yêu�cầu�thiết�kế�

hoặc�của�khách�hàng,�cài�đặt�phụ�liệu�kiểm�tra�trước�khi�đóng�gói.�

Ø Kiểm�tra�chất�lượng�sản�phẩm:�Từng�bước�trên�đều�có�kiểm�tra�chất�lượng�

theo�quy�trình,�tới�bước�trước�khi�hoàn�thiện�sản�phẩm�lúc�này�sản�phẩm�đã�hoàn�chỉnh,�

bộ�phận�KCS�tiến�hành�kiểm�tra�chất�lượng�sản�phẩm.

Ø Sản�phẩm�được�là�phẳng�bằng�công�nghệ�là�hơi�nước.�Hơi�nước�nóng�phục�

vụ�công�đoàn�là�được�cấp�từ�nồi�hơi� ,5�tấn�hơi/giờ� ử�dụng�vải vụn�để�đốt�cấp�nhiệt

Ø Sản�phẩm�được�đóng�gói�vàp�hộp�con�và�hộp�lớn�tùy�theo�yêu�cầu�của�

khách�hàng.�Áo�cho�vào�túi�đóng�hộp�con�và�cuối�cùng�đóng�vào�hộp�lớn.�Hộp�được�

đóng�tỷ�lệ�theo�yêu�cầu�của�khách�hàng.�Kiểm�tra�lại�sản�phẩm.

Ø Nhập�kho�thành�phẩm:�Sản�phẩm�sau�khi�đóng�gói�được�chuyển�đến�khu�vực�

kho�thành�phẩm�chờ xuất�hàng.

Bảng�1.3.�Danh�mục�máy�móc,�thiết�bị�sử�dụng�tại�nhà�máy

Tên�thiết�bị Ký�hiệu Số�lượng Nguồn�gốc

Máy�1�kim�điện�tử Trung�Quốc

Máy�1�kim�điện�tử Trung�Quốc

Máy�1�kim�thường Trung�Quốc



Máy�vắt�sổ�5�chỉ Nhật

Nhật

Máy�2�kim�thường Nhật

Nhật

Máy�đính Nhật

Máy�đính�bo�điện�tử Nhật

Máy�2�kim�chỉ�tết� Nhật

Máy�trần�đè Nhật

Máy�vắt�gấu Mỹ

Máy�đột�dập Việt�Nam

Máy�cuốn�ống Nhật

Bàn�là�nhiệt�Philip

Bàn�hút�phẳng�+�bàn�
là�hơi�điện

Trung�Quốc

Máy�san�chỉ�kép ViệtNam

Máy�cắt�tay�8” 8” Mỹ

Máy�cắt�vòng�thổi�khí Việt�Nam

Máy�ép�mex�(khổ�1m) Đức

Nhật

Máy�khoan�dâu�nhiệt Nhật

Bàn�hút�+bàn�là�phắng Trung�Quốc

Máy�đính�cúc�dùng�
đính�nhàn�giấy�juki

Nhật

Máy�hút�chỉ Việt�Nam

Máy�tính�giác�sơ�đồ ’’LCD

Máy�tính�XD�văn�bản Intel,Monitor�19”LCD Mỹ

Máy�vẽ�GGT Mỹ

Nhật

Giá�đế�vải Việt�Nam

Bàn�kiếm�tra�BTP�+�
viết�số�phối�kiện

Việt�Nam

Giá�tở�vải Việt�Nam

Giá�để�BTP�2�tầng Việt�Nam

đê�BTP�máy�căt�
vòng�(2�tầng)

Việt�Nam

Khay�gỗ�đựng�BTP�
máy�cắt�vòng

Việt�Nam



Xe�chở�BTP Việt�Nam

Ghế�ngồi Việt�Nam

Bàn�cắt Việt�Nam

Bàn�làm�việc Việt�Nam

Bàn�thợ�phụ Việt�Nam

Lưu�điện�500�VA Việt�Nam

Máy�kiểm�tra�vải Việt�Nam

Máy�rút�đai

Nồi�hơi�1500kg�và�hệ�
thống�đường�ống�hơi

Việt�Nam

chứa khí�nén�+�bộ�làm�
mát�+�phin�lọc�+�hệ�
thống�ống�dẫn�khí�

Hàn�Quốc

Hàn�Quốc

Máy�phát�điện�dự�
Hàn�Quốc

Hệ�thống�làm�mát�
điều�hòa�không�khí�tại�
nhà�xường

Hệ�thống
Việt�Nam

Hệ�thống�xử�
thải�lò�hơi

Hệ�thống

ác�máy�móc�thiết�bị�trên�được�nhập�khẩ và�sản�xuất�trong�nước,�tình�trạng�các�

máy�móc�thiết�bị�hiện�tại�hoạt�động�tốt.�

1.3.3.�Sản�phẩm�của�nhà�máy

Sản�phẩm�của�cơ�sở quần, t�với�quy�mô� .000.000�sản�phẩm/năm.

1.4.�Nguyên�liệu,�nhiên�liệu,�vật�liệu,�phế�liệu�(điện�năng,�hóa�chất�sử�dụng,�nguồn�

cung�cấp�điện,�nước)�của�cơ�sở

Từ�năm�2013�đến�nay�cơ�sở�hoạt�động�tương�đối�ổn�định�với�công�suất�sản�xuất�

trung�bình�khoảng� triệu�sản�phẩm�quần�và�áo�Jacket/năm.�Sử�dụng�số�lao�động�

khoảng�500�người,�trong�đó�có�3�người�ăn�ở�lại�trong�nhà�máy,�còn�lại�là�cán�bộ�công�

nhân�làm�việc�theo�ca�8�tiếng/ca,�mỗi�ngày�nhà�máy�hoạt�động�1�ca,�hệ�số�tăng�ca�trung�

(khoảng�1, giờ/ca).�Số�ngày�hoạt�động�trong�năm� là�300�ngày,�nghỉ�các�

ngày�chủ�nhật,�các�ngày�lễ,� tết�theo�quy�định.

Căn�cứ�số�liệu�thống�kê�của�cơ�sở� �12�tháng�gần�nhất�(từ�tháng�7/2023�đến�tháng�

6/2024)�số�liệu�sử�dụng�nguyên�vật�liệu�và�năng�lượng�chủ�yếu�của�cơ�sở�như�sau:�



Bảng�1.4.�Thống�kê�nhu�cầu�và�sản�phẩm�của�cơ�sở

Tháng/năm
Tổng�

công�nhân
(người)

Tổng�sản�
phẩm
(sản�
phẩm)

Sử�dụng�
điện
(kWh)

Sử�dụng�
nước�
nước
(m3)

Tổng�
nguyên�
liệu
(kg)

Vải�vụn�
đốt
(kg)

7/2023
8/2023
9/2023
10/2023
11/2023
12/2023
1/2024
2/2024
3/2024
4/2024
5/2024
6/2024
Tổng 815.026 8.359 1.354.091 194.201

Trung�bình�ngày
Ngày�lớn�nhất

uy�mô,�công�suất�theo�Đề�án�bảo�vệ�môi�trường�chi�tiết�Khu�sản�xuất�may�tại�xã�

Quảng�Hợp,�huyện�Quảng�Xương,�tỉnh�Thanh�Hóa�đã�được phê�duyệt,�công�suất�tối�đa�

của�cơ�sở�là�5�triệu�sản�phẩm/năm,�sử�dụng�900 lao�động.�

Tuy�nhiên�thực�tế�sản�xuất�từ�năm�2013�đến�nay�công�suất�nhà�máy�chỉ�đạt�khoảng�

triệu�sản�phẩm/năm,�sử�dụng�khoảng�500�lao�động (trung�bình�trong�12�tháng�gần�

nhất�là�495�người)

Do�đó,�căn�cứ�điều�kiện�hoạt�động�thực�tế�Công�ty�đề�xuất�cấp�phép�môi�trường�

với�cho�cơ�sở�các�số�liệu�được�tính�cho�quy�mô�tối�đa�của�cơ�sở�là�1�triệu�sản�phẩm/năm,�

sử�dụng�650�lao�động.

Căn�cứ�theo�các�nhu�cầu�thực�tế�tại�cơ�sở�hiện�tại�có�thể�dự�tính�được�nhu�cầu�của�

cơ�sở�khi�hoạt�động�với�công�suất�1�triệu�sản�phẩm/năm,�sử�dụng�650� lao�động�như�

1.4.1.�Nhu�cầu�về�nhân�lực

-�Tổng�số�cán�bộ,�công�nhân�viên,�lao�động�tại�nhà�máy�theo�công�suất�tối�đa�là�

650�người.�Trong�đó:

+�5�người� là�cán�bộ�quản�lý�được�bố�trí�ăn�02�bữa/ngày�tại�nhà�ăn�và�ở� lại� tại�

phòng�ở�của�nhà�máy.�

+�645�người�làm�việc�theo�ca�nhà�máy�bố�trí�01�bữa�ăn/ca�tại�nhà�ăn�của�nhà�máy.�

1.4.2.�Nhu�cầu�về�nguyên�vật�liệu�của�cơ�sở:



Theo�thống�kê�và�định�mực�sản�xuất�của�Nhà�máy,�nhu�cầu�về�nguyên,�vật�liệu�

phục�vụ�sản�xuất�của�Nhà�máy�khi�hoạt�động�với�công�suất�là� .000.000�sản�phẩm/năm�

như�sau:

Bảng�1.5.�Nhu�cầu�nguyên�vật�liệu�phụ�vụ�sản�xuất

Nguyên�vật�

liệu
Đơn�vị Sử�dụng Hao�hụt

Tổng�nhu�

cầu

Khối�lượng�

đổi�(kg)

Vải

Chỉ�may

Chiếc

Nhãn�cỡ Chiếc

Nhãn�dệt Chiếc

Khoan�nơ�bìa Chiếc

Chiếc

Chiếc

Phụ�liệu�khác

Tổng

Yêu�cầu�đối�với�loại�vật�tư�chính�như�sau:

 Đối�với�vải:

+�Đều�màu�trên�toàn�bộ�khổ�vải;

+�Không�bị�rách,�sờn;

+�Bền�chắc;

+�Khổ�vải�đúng�tỷ�lệ,�kích�thước.

 Đối�với�chỉ:

+�Bền,�bề�mặt�nhẵn,�sắc�màu�phù�hợp�với�vải;

+�Chủng�loại�chỉ�theo�đúng�yêu�cầu�thiết�kế�đề�ra.

 Đối�với�cúc:

Tròn,�đều,�đúng�kích�cỡ,�màu�sắc�phù�hợp�với�vải�và�đúng�yêu�cầu�kỹ�thuật�của�

sản�phẩm�đề�ra.

 Đối�với�các�nguyên�liệu�khác�đảm�bảo�theo�yêu�cầu�từng�loại.

Nguồn�đáp�ứng�nguyên�phụ�liệu:�Nhập�khẩu từ�nước�ngoài�hoặc�mua�từ�các�đơn�

vị sản�xuất�trong�nước.

1.4.3.�Nhu�cầu�sử�dụng�điện:

Căn�cứ�số� liệu� sử� dụng� điện�của� nhà�máy�hiện�tại� với� công� suất�0,8� triệu�sản�



phẩm/năm� tiêu�thụ� trung� bình� kWh/ngày.�Dự� tính� với� công� suất� 1� triệu� sản�

phẩm/năm�nhu�cầu�tiêu�thụ�điện�năng�tăng�lên�tương�ứng�3448

Nguồn�cung�cấp�điện�được�lấy�từ trạm�biế của�cơ�sở�nằm�ở�phía

Bắc trong�khu�đất�nhà�máy.

1.4.4.�Nhu�cầu�nhiên�liệu�sử�dụng

Nhiên�liệu�sử�dụng� hoạt�động�của�cơ�sở chủ�yế là�nhiên�liệu�phục�vụ�

hoạt�động�của�máy�móc�thiết�bị�…

liệu�đốt�lò�hơi�theo�công�suất�lò�hơi�là�1,5�tấn�hơi/giờ,�tương�đương�lượng�

nhiên�liệu�vải�vụn�cần�cung�cấp�theo�thiết�kế�lò�hơi�là�100kg/giờ.�Hiện�tại�lò�hơi�hoạt�

động�với�công�suất�khoảng�1,0�tấn�hơi/giờ,�mỗi�ngày�nhà�máy�hoạt�động�9�giờ,�lượng�

vải�vụn�đốt�lò�hơi�70kg/giờ.�Trong�điều�kiện�công�suất�tối�đa�lò�hơi�hoạt�động�với�công�

suất�1, tấn�hơi/giờ,�mỗi�ngày�nhà�máy�hoạt�động�9�giờ,�lượng�vải�vụn�đốt�lò�hơi�lớn�

nhất�là� 0kg/giờ,�tương�đương� 0kg/ngày.�Vải�vụn�cấp�lò�hơi�được�sử�dụng�vải�thừa�

từ�quá�trình�sản�xuất�của�Cơ�sở.

Xăng,�dầu�DO�phục�vụ�chạy�các�thiết�bị�như�xe�ôtô,�máy�phát�điện�dự�phòng…�

+�Để�ứng�phó�sự�cố�mất�điện�đột�ngột�nhà�máy�trang�bị�1�máy�phát�điện�650KVA,�

mức�tiêu�thụ�nhiên�liệu�125lit�dầu�DO/giờ.�

+�Để�phục�vụ�vận�chuyển�hàng�hóa�và�các�nguyên�vật�liệu�nhà�máy�sử�dụng�

,�mức�tiêu� thụ�nhiên�liệu� lit�dầu�DO/100km.�Mỗi�ngày� trung�bình�xe�

chạy�khoảng�300km�tương�đương�tổng�mức�tiêu�thụ�nhiên�liệu�

Nhiên�liệu�Gas�phục�vụ�nấu�ăn:�do�cơ�sở�nấu�ăn�chủ yếu�sử�dụng�nhiệt�lượng�từ�

hơi,�do�vậy�lượng�gas�sử�dụng�nấu�ăn�được�giảm�đáng�kể.�Gas chủ�yêu�sử�dụng�khi�

nấu�các�món�chiên,�rán,�nướng.�Theo�số�liệu� thực�tế hiện�tại�nhu�cầu�sử�dụng�gas�nấu�

500�suất�ăn� khoảng�3kg/ngày,�với�lượng� công�nhân� lớn�nhất� công�nhân,�tương�

đương� suất�ăn.�Lượng�gas�sử�dụng�cho�các�bếp�ăn�công�nghiệp�khoảng�

Nguồn�cung�cấp�nhiên� liệu�từ�các�đại� lý�xăng,�dầu� trên�địa� bàn� huyện Quảng�

Xương

1.4.5.�Nhu�cầu�sử�dụng�nước�và�nguồn�cung�cấp�nước:

Nhà�máy�hoạt�động�sử�dụng�tối�đa�650�công�nhân�và�cán�bộ�quản�lý�tham�gia�hoạt�

động�tại�cơ�sở�(trong�đó�có� ngườ ở ạ cơ�sở ,�thời�gian�hoạt�động�là�8h/ca.�Căn�cứ�số�

liệu�sử�dụng�nước�thống�kê�hiện�tại�và�số�lượng�công�nhân�trong�điều�kiện�tối�đa�tổng�

lưu�lượng�nước�cấp�cho�sinh�hoạt�và�thải�ra�được�tính�như�sau:�

1.4.5.1.�Nhu�cầu�nước�cấp�cho�sinh�hoạt:

Căn�cứ�số�liệu�thống�kê�sử�dụng�nước�hiện�tại�của�cơ�sở�(trung�bình�trong�12�tháng�

gần�nhất)�với�quy�mô�495�cán�bộ�công�nhân�viên�trung�bình�mỗi�ngày�sử�dụng�khoảng�

cho�các�hoạt�động�sinh�hoạt�(tương�đương�khoảng�20�lít/người/ngày).�Như�vậy�

với�quy�mô�lao�động�tối�đa�650�cán�bộ�công�nhân�viên�nhua�cầu�sử�dụng�nước�phục�vụ�



các�hoạt�động�sinh�hoạt�khoảng�13,5m .�Trong�đó�có�thể�phân�thành�các�mục�đích�

sử�dụng�như�sau:�

 Nước�phục�vụ�rửa�tay�chân,�vệ�sinh�cho�người�làm�việc�theo�ca�trung�bình�

lít/người/ca

à (l/người/ca)�x� người/ngày�

 Nước�phục�vụ�tắm,�rửa�tay�chân,�vệ�sinh�cho�người�ở�lại�nhà�máy�trung�bình�1

lít/người/ngày:� 

à 0�(l/người/ngày)�x� người/ngày��=�

Nước�cấp�phục�vụ�chế�biến�thực�phẩm:

Căn�cứ ố ệ ố ử ụng�nướ ụ ụ ấu�ăn�của�cơ�sở ớ

ất�ăn�mỗ ử ụ ả ,�tương�đương�lượng�nướ ử ụ

ất�ăn.�Vớ ổng�lượ ất�ăn�khi�hoạt�độ ớ ối�đa�sẽ ấ

ất/ngày,�tương�đương�vớ ầ ấp�nướ ụ ụ ế ế ự ẩ ả

cầu�sử�dụng�nước�cấp�cho�sản�xuất:

ầu�nướ ấ ả ấ ủ ếu�là�nướ ấ ồi�hơi, và�nướ ụ ụ

ử ải�lò�hơi.�

ệ ạ ắp�đặt�lò�hơi�1,5�tấ ờ ớ ấ ệ ại�lò�hơi�hoạ

độ ả ất,�lượ nướ ấ ả ỗ

ệ ả ấ ủ ự ử ụng�lò�hơi� ấ ờ để ấ

ệ ả ấ ầ ấp�nước�ban�đầu�cho�lò�hơi�là� .�Nướ

ồi�hơi� ốc�hơi ử ụ ậ ầ ổ ạt�độ

ầu�nướ ạ ổ sung�cho�lò�hơi�theo�công�suấ ạt�độ ủ ối�đa� là:�Qlh�=�

ờ ờ ạt�độ ối�đa�của�lò�hơi�là�10h/ngày,�tương�đương�lượng�nướ ấ

cho�lò�hơi�

ử ụ ệu�đố ả ụn�để ấ ệt�lò�hơi.�Khí�thả ừ

trình�đốt�lò�hơi�đượ ử ệ ố ử ả ể nước.�Lượng�nướ ấ

đầ ể nướ ử ả ,�lượng�nướ ụ ầ ấ ổ

ử ả ả /ngày.�Đị ỳ ần�nướ ừ

ể ử ải�đượ ả ặ ả 0%�lượng�nướ ể và�thay�nướ ới,�lượ

nướ ấ ớ ầ ầ

1.4.5.4.�Nước�cấp�cho�PCCC�(Qcc):�

ầu�nướ ứ ỏa�đượ

ố ầ ế ế

Nhu�cầu�nước�cấp�cho�chữa�cháy�được�tính�theo�công�thức�sau:�

Trong�đó:�



ố�giờ�chữa�cháy,�chọn:�h�=�3�(h).

+�n:�Số�đám�cháy�hoạt�động�đồng�thời:�n�=�2.

+�k:�Số�họng�cứu�hoả�theo�tiêu�chuẩn�(k�=�2).�

à

1.4.5.5.�Nước�cấp�cho�tưới�cây,�tưới đường:

Phần�diện�tích�cây�xanh�của�cơ�sở�là� ,�trong�đó�phần�diện�tích�cần�tưới�

của� cơ�sở�là�hoa,�cây�cảnh,�cây�xanh,�cây�ăn�quả trồng� tại�khu�vực�khuôn�viên�phía�

trước�văn�phòng,�và�dọc�bên�ngoài�nhà�xưởng,�với�diện�tích�cần�tưới�khoảng�

Nước�tưới�cây�xanh�trong�những�ngày�không�mưa,�với�định�mức� thực�hiện�tưới�

1�lần/ngày,�và�tính�theo�công�thức:�

/ng.đêm)

Trong�đó: Qt:�là�lưu�lượng�nước�tưới�trong�1�ngày�đêm.

qt:�là�tiêu�chuẩn�nước�tưới�cây�(

là�diện�tích�cây�xanh�cần�tưới�(m

ố ần�tưới�trong�năm�khoảng�200�ngày,�tương�đương�lượng�nướ ử ụ

tướ ảnh,�cây�xanh,�cây�ăn�quả ả /năm.�Nướ ử ụng�tướ

ảnh,�cây�xanh,�cây�ăn�quả đượ ấ ừ nướ ồ điề ủa�cơ�sở

ạt�động�để ả ụ ự sân�đườ ộ

ộ ững�ngày�không�mưa,�thự ện�tướ ẩ ố ụ ực�sân�đườ ộ

ộ ủ ầ ện�tích�sân�đườ ộ ộ ần�tướ ẩ ,�lượ

nướ ần�tướ ổ ầu�nướ ử ải�và�tướ ẩ ố ụ

ố ần�tưới�trong�năm�khoả ương�đương�lượng�nướ ử ụ

tưới�đườ ả /năm.�Nướ ử ụng�tưới�đường�đượ ấ ừ nước�dưới�đấ

đượ ại�cơ�sở

ổ ợ ử ụng�nước�trong�giai�đoạ ạt�động�như�sau:

Bảng�1.6.�Tổng�hợp�sử�dụng�nước�trong�giai�đoạn�hoạt�động

Mục�đích�sử�dụng
Nước�sử�dụng�

hiện�tại�

Nước�sử�dụng�

lớn�nhất�

Nguồn�

cung�cấp

Nước�cấp�sinh�hoạt�cán�bộ,�
10,0� 13,5�

Nước�từ�

nước�dưới�

đất�khai�

thác�tại�cơ�

sở

Nước� cấp� chế� biến� thực�

phẩm

Nước�sử�dụng�cho�nồi�hơi



Nước� sử� dụng� cho� xử� lý�

khí�thải�lò�hơi

Nước� bù� xả� cặn� bể� nước�
/lần) /lần)

Nước� tưới� đường� (ngày�

không�mưa)

Nước� tưới� cây

không�mưa)

Nước�tại�hồ�

điều�hòa của�

cơ�sở

Tổng

Như�vậy�trong�điều�kiện�hoạt�động�sản�xuất�với�công�suất�tối�đa,�nhà�máy�sử�dụng�

tối�đa� ,�trong�đó:�

+�Nước�sử�dụng�từ�nguồn�nước�dưới�đất�khai�thác�tại�cơ�sở�là� � /ngày,�gồm:��

nước�cấp�sinh�hoạt�công�nhân�13,5� /ngày;�nước�phục�vụ�nấu�ăn�10� /ngày;�nước�

cấp�lò�hơi�15� /ngày;�nước�xử�lý�khí�thải�1� /ngày;�nước�bù�xả�cặn�bể�nước�XLKT�

� /lần; nước�tưới�đường�6,5 không�mưa.

+�Nước�sử�dụng�từ�nguồn�nước�tại�hồ�điều�hòa�của�cơ�sở�là�40� /ngày�dùng�để�

tưới� cảnh,�cây�ăn�quả,�cây�xanh

Nước�cấp�phục�vụ�các�hoạt�động�của� được�lấy�từ�nước�dưới�đất�theo�giấy�

phép�khai�thác�nước�dưới�đất�đã�được�UBND�tỉnh�cấp�phép. Nước�được�

chứa�trong�bể�chứa�nước�của�cơ�sở ơm�đến�các�bể�nước�phục�vụ�sản�xuất,�sinh�hoạt�

tại�các�công�trình�của�cơ�sở

Nước�cấp�phục�vụ�tưới�cây,�cỏ�trong�khuôn�viên�nhà�máy�được�lấy�từ�nước�tại�hồ�

điều�hòa�của�cơ�sở

Nước�phục�vụ�PCCC�được�dự�trữ�trong�bể�chứa�nước�và�đường�ống�cấp�nước�bên�

1.4.5.�Nhu�cầu�sử�dụng�thực�phẩm

Để�phục�vụ�nấu�ăn�cho�công�nhân�với�lượng�công�nhân�lớn�nhất�

tương� đương� suất�ăn.�Lượng� thực�phẩm�sử� dụng� cho� các� bếp�ăn� công� nghiệp�

khoảng�0,5�kg/suất�ăn, �tương�đương�khoảng� kg/ngày.�Thực�phẩm�gồm:�gạo,�rau,�

cá,�thịt,�trứng,�muối,�mắm,…�

Thực�phẩm�được�mua�của�các�cơ�sở�kinh�doanh�có�uy�tín�tại�các�siêu�thị,�chợ�và�

các�đại�lý�trên�địa�bàn�huyện Quảng�Xương,�thành�phố�Thanh�Hóa và�khu�vực�xung�

1.4.6.�Hóa�chất�sử�dụng



Căn�cứ ệ ệ ố ử ấ ả ủ ự ự ế

ấ ử ụng�để ử ấ ải�như�sau:

ế ẩ ị ự ệ ế ế ức�ăn�vớ ều�lượ

ả ,�khi�đó�ước� tính�lượ ử ụ

ả ầ =�40ml/ngày,�tương�đương�12,5�lít/năm.

Hóa�chất�thông�tắc�bể�phốt�(như�chế�phẩm�sinh�học Phốt�dạng�bột

+�Liều�lượng:�Gói�200g�xử�lý�cho�1m nước�thải�bể�phốt

+�Tần�suất�xử�lý:�Định�kỳ�3� 6�tháng�đổ�dự�phòng�1�lần

+�Khối�lượng�hóa�chất�sử�dụng:�60�kg/năm

Hóa�chất�xử�lý�nước�thải�sinh�hoạt: Hóa�chất�Clo�viên�TCCA lượng�dùng�

,�tương�đương g/ngày�(lượng�sử�dụng�7 kg/năm

1.5.�Các�thông�tin�khác�liên�quan�đến�cơ�sở

1.5.1.�Hồ�sơ�pháp�lý�của�Nhà�máy

-�Văn� bản� số� 5556/UBND THKH�ngày� 07/08/2012� của�Chủ�tịch�UBND�tỉnh�

Thanh�Hóa�về�việc�chấp�thuận�chủ�trương,�địa�điểm�thực�hiện�dự�án�xây�dựng�Khu�sản�

xuất�may�tại�xã�Quảng�Hợp,�huyện�Quảng�Xương,�tỉnh�Thanh�Hóa.�

Giấy� phép�xây�dựng�số� của�UBND�huyện�

Quảng�Xương�Giấy� phép� xây� dựng� công� trình:� xây�dựng�Khu� sản�xuất�may� tại�xã�

Quảng�Hợp,�huyện�Quảng�Xương,�tỉnh�Thanh�Hóa.

Quyết� định� số� /QĐ của� Chủ� tịch� UBND� tỉnh�

về�việc�phê�duyệt�đề�án�bảo�vệ�môi�trường�chi�tiết� Khu�sản�xuất�may�tại�

xã�Quảng�Hợp,�huyện�Quảng�Xương,�tỉnh�Thanh�Hóa của�Công�ty�TNHH�

Văn�bản�số�868/UBND NN�ngày�19/01/2021�của�UBND�tỉnh�Thanh�Hóa�về�

việc�thay�đổi�nội�dung�Đề�án�bảo�vệ�môi�trường�chi�tiết� của�Nhà�máy�may��thuộ

Giấy� chứng�nhận�quyền�sử�dụng�đất,�quyền�sở�hữu�nhà�ở�và�tài�sản�khác�gắn�

liền�với�đất�số�số�BN�796169� UBND�tỉnh�Thanh�Hóa,�cấp�ngày�15/05/2013.�

-�Giấy�chứng� nhận� thẩm�duyệt� về�phòng�cháy�và�chữa�cháy�số�81/TD-PCCC-

(2012)�ngày�22/10/2012�của�Công�an�tỉnh�Thanh�Hoá�chứng�nhận.

-�Văn�bản�nghiệm�thu�về�phòng�cháy,�chữa�cháy�số���PCCC�/NT�ngày�29/07/2013�

của�Cảnh�sát�Phòng�cháy�chữa�cháy�và�cứu�nạn�cứu�hộ�-�Công�an�tỉnh�Thanh�Hoá.

-�Giấy�phép�xả�nước�thải�số�35/GP-UBND,�do�UBND�tỉnh�Thanh�Hóa�cấp�ngày�

09/04/2019.

-�Sổ�đăng�ký�chủ�nguồn�thải�chất�thải�nguy�hại,�Mã�số�QLCTNH:�38000277.T,�do�

Sở�Tài�nguyên�và�Môi�trường�Thanh�Hóa,�cấp�lần�đầu�ngày�20/08/2015.

1.5.2.�Tiến�độ�thực�hiện�các�hạng�mục�của�Nhà�máy



Khu�sản�xuất�may�tại�xã�Quảng Hợp,�huyện�Quảng�Xương�được�Công�ty�TNHH�

888�đầu�tư�xây�dựng� theo�Văn�bản�số� 5556/UBND THKH� về�việc� chấp� thuận�chủ�

trương,�địa�điểm�thực�hiện�dự�án�xây�dựng�Khu�sản�xuất�may�tại�xã�Quảng�Hợp,�huyện�

Quảng�Xương�của�UBND�tỉnh�Thanh�Hóa.

Hiện�tại,�Công�ty�TNHH�888�đã�đầu�tư�xây�dựng�xong�các�hạng�mục�giai�đoạn�1�

và�đã�đi�vào�sản�xuất� từ�tháng�12/2013�với�10�dây�chuyền�sản�xuất,�sử�dụng�số�lượng�

tối�đa�là�900 người Tuy�nhiên�thực�tế�sản�xuất�từ�năm�2013�đến�nay�công�

suất�nhà�máy�chỉ�đạt�khoảng�1�triệu�sản�phẩm/năm,�sử�dụng�số�lượng�lao�động�khoảng�

500�người.�

Tong�quá�trình�xây�dựng�và�hoạt�động� đã�tiến�hành�hoàn�thiện,�thi�công�

các�hạng�mục�công�trình�chính,�các�hạng�mục�công�trình�phụ�trợ�và�các�hạng�mục�công�

trình�BVMT�theo�đúng�Giấy�phép�xây�dựng�số� của�

UBND�huyện�Quảng�Xương�và�Quyết�định�số� /QĐ của�

Chủ�tịch�UBND�tỉnh� về�việc�phê�duyệt�đề� án�bảo�vệ�môi�trường� chi� tiết�

Khu�sản�xuất�may�tại�xã�Quảng�Hợp,�huyện�Quảng�Xương,�tỉnh�Thanh�Hóa của�Công�

.�Tuy�nhiên,�theo�quy�định�của�Luật�bảo�vệ�môi�trường�2014,�nhà�máy�

không�thuộc�đối�tượng�phải�xác�nhận�hoàn�thành�các�công�trình�bảo�vệ�môi�trường.�Do�

vậy�sau�khi�xây�dựng,�trước�khi�đi�vào�vận�hành,�nhà�máy�không�lập�hồ�sơ�vận�hành�

thử�nghiệm�và�xác�nhận�hoàn�thành�các�công�trình�BVMT.

-�Trong�quá�trình�hoạt�động,�nhà�máy�cũng�đã�lập�hồ�sơ�cấp�phép�xả�thải�và�được�

UBND�tỉnh�Thanh�Hóa�cấp�Giấy�phép�xả�nước�thải�số�35/GP-UBND�ngày�09/04/2019.�

Lưu�lượng�xả�thải�tối�đa�được�cấp�là�72m3/ngày.�Vị�trí�xả�thải�vào�mương�thoát�nước�

chung,�xã�Quảng�Hợp,�huyện�Quảng�Xương,�tỉnh�Thanh�Hóa.�Nguồn�tiếp�nhận�nước�

thải�là�mương�thoát�nước�chung�của�khu�vực�và�chảy�ra�sông�Lý,�Từ�vị�trí�xả�nước�thải�

đã�được�cấp�phép�của�cơ�sở�đến�vị�trí�chảy�ra� sông�Lý� là�500m�về�phía�Đông�Nam.�

Nước�sông�Lý�với�mục�đích�sử�dụng�nguồn�nước�phục�vụ�cho�sản�xuất�tưới�tiêu�nông�

nghiệp�và�thoát�nước�cho�vùng�vào�mùa�mưa�bão.

-�Tuy�nhiên�trong�thời�gian�qua,�nước�sau�xử�lý�của�nhà�máy�được�chứa�trong�ao�

sinh�học�và�hồ�điều�hòa�của�cơ�sở� sau� đó�sử�dụng�để� tưới�cây,�dự�trữ� PCCC�do�đó�

không�phát�sinh�nước�xả�thải�ra�mương�thoát�nước�chung�của�khu�vực.�Do�vậy,�sau�khi�

giấy�phép�xả�nước�thải�số�35/GP-UBND�ngày�09/04/2019�hết�hạn�ngày�09/04/2024,�

công�ty�chưa�lập�hồ�sơ�xin�cấp�phép�môi�trường.�

Cơ�sở�thuộc� Hợp�Phương xã�Quảng�Hợp,�huyện�Quảng�Xương,�tỉnh�Thanh�

�là�khu�vực�nông�thôn,�xung�quanh�cơ�sở�có�các�khu�dân�cư�đô�thị.�Hiện�trạng�bảo�

vệ�môi�trường�khu�vực�cơ�sở�gồm:�

+�Nước�thải�sinh�hoạt�khu�vực�dân�cư�được�thu�gom�và�xử�lý�sơ�bộ�bằng�các�công�

trình�bể�tự�hoại�tại�các�gia�đình�sau�đó�thoát�ra�mương�thoát�nước�chung�dọc�các�tuyến�

đường�giao�thông�sau�đó�thoát� theo�nước�mưa�và�chảy�ra�sông�Lý.�



+�Chất�thải�rắn�sinh�hoạt�khu�vực�dân�cư�được�thu�gom�tại�các�hộ�gia�đình�và�

chuyển�giao�cho�công�ty�môi�trường�đô�thị�vận�chuyển�về�bãi�rác�huyện�Quảng�Xương�

để�xử�lý�tập� trung.�Các�khu�vực�công�cộng�định�kỳ�được� các�khu�dân�cư�tổ�chức�vệ�

sinh�dọn�dẹp�tạo�cảnh�quan�sạch�đẹp.�

+�Xung�quanh�cơ�sở�có�một�số�cơ�quan�như�Trường�Mầm�non�xã�Quảng�Hợp�cách�

150m�về�phía�Bắc;�Trạm�y�tế�xã�Quảng�Hợp�cách�450m;�UBND�xã�Quảng�Hợp�cách�

600m�về�phía�Bắc.�Các�đơn�vị�có�hệ�thống�xử�lý�nước�thải,�chất�thải�rắn�của�đơn�vị�và�

hợp�đồng�với�các�đơn�vị�có�chức�năng�thu�gom�vận�chuyển�xử�lý.�

+�Xung�quanh�cơ�sở�trong�phạm�vị�bán�kính�500m�không�có�các�cơ�sở�sản�xuất�

công�nghiệp�lớn.�Cách�cơ�sở�700m�về�phía�Đông�Nam�là�“Nhà�máy�may�công�nghiệp�

giai�đoạn�II�công�suất�2�triệu�sản�phẩm/năm,�tại�xã�Quảng�Hợp,�huyện�Quảng�Xương,�tỉnh�
Thanh�Hóa”�cùng�của�Công�ty�TNHH�888,�hiện�đang�hoạt�động�sản�xuất�các�sản�phẩm�

may�mặc�với�khoảng�480�công�nhân.

Nhìn�chung�môi�trường�khu�vực�cơ�sở�tương�đối�tốt,�không�có�các�nguồn�thải�lớn,�

hiện�trạng�môi�trường�tương�đối�tốt.�

ước�thải sau�xử�lý�của cơ�sở�được�lưu�trữ�tại�ao�sinh�học�và�hồ�điều�hòa�

khu�đất�của�cơ�sở�và�không�xả�thải�ra�môi�trường. Nước�tại�hồ�điều�hòa�của�cơ�sở�được�

sử�dụng�tưới�cây,�cỏ�trong�khuôn�viên�của�cơ�sở.�



Chương�2

SỰ�PHÙ�HỢP�CỦA�CƠ�SỞ VỚI�QUY�HOẠCH,�KHẢ�NĂNG�CHỊU�TẢI�

CỦA�MÔI�TRƯỜNG

2.1.�Sự�phù�hợp�của�cơ�sở�đầu�tư�với�quy�hoạch�bảo�vệ�môi�trường�quốc�gia,�quy�

hoạch�tỉnh,�phân�vùng�môi�trường:

Việc�đầu�tư�xây�dựng�Khu�sản�xuất�may�tại�xã�Quảng�Hợp,�huyện�Quảng�Xương�

hoàn�toàn�phù�hợp�với�quy�hoạch�sử�dụng�đất,�quy�hoạch�phát�triển�kinh�tế� xã�hội,�

phù�hợp�với�chủ� trương�phát�triển�kinh�tế� xã�hội�tại�địa�bàn�huyện�nói� riêng�và�trên�

địa�bàn�tỉnh�nói�chung

-�Đối�với�quy�hoạch�bảo�vệ�môi�trường�quốc�gia:�Hiện�nay�chưa�có�quy�hoạch�

bảo�vệ�môi�trường�quốc�gia,�vì�vậy�chủ�đầu�tư�sẽ�bổ�sung�sự�phù�hợp�của�cơ�sở�với�các�

quy�hoạch�này�khi�quy�hoạch�được�ban�hành.

-�Đối�với�quy�hoạch�tỉnh�và�định�hướng�phân�vùng�môi�trường�trong�quy�hoạch�

tỉnh:

Theo�nội�dung�Quy�hoạch�tỉnh�Thanh�Hoá�thời�kỳ�2021�-�2030,�tầm�nhìn�đến�năm�

2045� được� Thủ� tướng� Chính� phủ� ban� hành� tại�Quyết� định� số� 153/QĐ-TTg� ngày�

27/2/2023,�Khu�sản�xuất�may�tại�xã�Quảng�Hợp,�huyện�Quảng�Xương,�tỉnh�Thanh�Hóa�

phù�hợp�với:

+�Định�hướng�phát�triển�ngành,�Phương�hướng�phát� triển�các�ngành�quan�trọng�

của�tỉnh:�“Phát�triển�Thanh�Hóa�trở�thành�khu�vực�phát�triển�ngành�dệt�may,�da�giầy�

lớn�nhất�vùng�Bắc�Trung�Bộ.�Giai�đoạn�2021�-�2025�thu�hút�một� số�dự�án�đầu�tư�dệt�

may�và�công�nghiệp�hỗ�trợ�ngành�dệt�may,�giầy�da�có�quy�mô�lớn,�công�nghệ�tiên�tiến,�

có�công�nghệ�xử�lý�môi�trường�đạt�tiêu�chuẩn”�;

+�Phương� án�phân�vùng�môi� trường:�Khu�đất�nhà�máy�thuộc�Vùng�môi�trường�

khác,�là�khu�vực�được�phép�phát�triển�các�ngành�công�nghiệp�sản�xuất�trên�định�hướng�

sử�dụng�công�nghệ�đảm�bảo�yêu�cầu�về�bảo�vệ�môi�trường.

2.2.�Sự�phù�hợp�của�cơ�sở�đầu�tư�đối�với�khả�năng�chịu�tải�của�môi�trường:

�Theo�đề�án�bảo� vệ�môi�trường�chi� tiết� Khu� sản�xuất�may� tại�xã�Quảng�Hợp,�

huyện�Quảng�Xương,�tỉnh�Thanh�Hóa của�Công�ty�TNHH�888�đã�được�Chủ�tịch�UBND�

tỉnh� về�việc�phê�duyệt�tại�Quyết�định�số� /QĐ

Giấy�phép�xả�nước�thải�số�35/GP-UBND�ngày�09/04/2019:�vị�trí�xả�thải�của�dự�án�

là�vào�mương�thoát�nước�chung,�xã�Quảng�Hợp,�huyện�Quảng�Xương,�tỉnh�Thanh�Hóa.�

Nguồn�tiếp�nhận�nước� thải�là�mương�thoát�nước�chung�của�khu�vực�và�chảy�ra�sông�

Lý,�từ�vị�trí�xả�nước�thải�đã�được�cấp�phép�của�cơ�sở�đến�vị�trí�chảy�ra�sông�Lý�là�5

về�phía�Đông�Nam.�

Tuy�nhiên� trong�thời�gian�qua,�nước�sau�xử�lý�của�nhà�máy�được�chứa�trong�ao�

sinh�học�và�hồ�điều�hòa�của�cơ�sở�sau�đó�sử�dụng�để�tưới�hoa,�cây�cảnh,�cây�ăn�quả�và�

cây�xanh�do�đó�không�phát�sinh�nước�xả�thải�ra�mương�thoát�nước�chung�của�khu�vực.�



Vì�vậy,�thực�tế�hiện�nay�cơ�sở�không�có�hoạt�động�xả�nước�thải�ra�mương�thoát�nước�

chung�bên�ngoài�cơ�sở.�

Theo�tính�toán�về�lượng�nước�sử� dụng�trong�điều�kiện�cơ�sở�hoạt�động�ở�công�

suất�tối�đa,�lượng�nước�thải�sinh�hoạt�và�chế�biến�thức�ăn�tối�đa�là�32m3/ngày,�tương�

ứng�lượng�nước�thải�sau�xử�lý�tối�đa�là�32m3/ngày.�Toàn�bộ�nước�sau�xử�lý�được�lưu�

chứa�trong�ao�sinh�học�và�hồ�điều�hòa�của�cơ�sở.�Kích�thước�ao�sinh�học�đã�xây�dựng�

tại�cơ�sở�là�63m*15m�=�945m .�Mực�nước�lưu�chứa�trong�ao�học�học�trung�bình�là�

0,5m,�trữ�lượng�chứa�nữa�của�ao�khoảng�470m .�Hồ�điều�hòa�của�cơ�sở�có�diện�tích�là�

,� độ� sâu� trung� bình� 3m,� tổng� dung� tích� chứa� nước� khoảng�

.�Mực�nước�bình�thường�của�hồ�được�duy�trì�ở�1,5m 2m.�Phần�dung�tích�chứa�

thêm�khoảng�6.800�m .�Như�vậy,�dung�tích�ao�sinh�học�có�thể�lưu�chứa nước�

thải�của�cơ�sở�trong�14�ngày;�dung�tích�phần�có�thể�chứa�thêm�của�hồ�điều�hòa�có�thể�

lưu�chứa�nước�thải�của�cơ�sở�trong�212�

Nhu�cầu� sử� dụng nước�tưới�tưới�hoa,�cây�cảnh,� cây� ăn�quả�và�cây�xanh

khuôn�viên�cơ�sở /ngày�không�mưa,�tương�đương�khoảng�8.000m /năm�và�được�

sử�dụng�nước�tại�hồ�điều�hòa�của�cơ�sở.�

Với� trữ�lượng� chứa�của�ao�sinh�học,� hồ�điều�hòa�tại�cơ�sở�và�nhu�cầu�sử�dụng�

nước�tưới�hoa,�cây�cảnh,�cây�ăn�quả�và�cây�xanh�trong�khuôn�viên�cơ�sở�như�hiện�tại,�

toàn�bộ� lượng�nước�thải�sau�xử� lý�của�cơ�sở�sẽ�được�tái�sử�dụng�tại�cơ�sở,�đảm�bảo�

không�phát�sinh�nước�thải�cần�xả�thải.�



Chương�3

KẾT�QUẢ�HOÀN�THÀNH�CÁC�CÔNG�TRÌNH,�BIỆN�PHÁP�

BẢO�VỆ�MÔI�TRƯỜNG�CỦA�CƠ�SỞ

3.1.�Công�trình,�biện�pháp�thoát�nước�mưa,�thu�gom�và�xử�lý�nước�thải

3.1.1.�Thu�gom,�thoát�nước�mưa

Nước�mưa�chảy�tràn�trên�mái�các�công�trình�của�cơ�sở được�thu� gom�bằng�hệ�

thống máng�thu�nước�mái�và�dẫn�qua ống�PVC�D�90 thoát�xuống�hệ�thống�rãnh�

thoát�nước�mưa�xung�quanh�các�công�trình

Rãnh� thoát�nước�mưa�xung� quanh�các�công�trình�được�xây�dựng��với�các�kích�

thước�khác�nhau�gồm:�rãnh�xây�0,3m*0,4m�xung�quanh�khu�vực�nhà�ăn�với�chiều�dài�

111,02m;� rãnh� xây� 0,4m*0,6m� xung� quanh� khu� vực� xưởng� chính� với� chiều� dài�

hía� trước�khu�vực�văn�phòng�với�chiều� dài� 62,5m;�

rãnh�xây�0,8m*1,0�m�với�chiều�dài�43m�dẫn�nước�mưa�từ�các�công�trình�đến�tường�rào�

phía�Nam�nhà�máy�để�thoát�ra�mương�thoát�nước�hiện�trạng�phía�Nam�nhà�máy.�Các�

vị�trí�qua�đường�đường�được�lắp�đặt�cống�BTCT chịu�lực�D400;�D600;�

Trên� hệ� thống�thu� gom�sử� dụng� giếng� thu� trực� tiếp� và�hố�ga� lắng�kích�thước

,�tổng�số�hố� ga� trên� hệ� thống�thoát�nước�mưa� là� 1

khoảng�cách�trung�bình�30m/

Sơ�đồ�3.1.��Sơ�đồ�hệ�thống�thoát�nước�mưa�chảy�tràn�

Nước�mưa�chảy�tràn�trên�mái Nước�mưa�chảy�tràn�trên�sân�đường�

ống�BTCT�qua�đườ

ố ắ nước�mưa

Điể ả ra�mương�thoát�nướ
ự

Cửa�thu�nước�mưa



Tổng�hợp�hệ�thống�thoát�nước�mưa�chảy�tràn�nhà�máy�đã�xây�dựng�gồm:�

Bảng�3.1.�Hệ�thống�thoát�nước�mưa�chảy�tràn�đã�xây�dựng�

ạ ụ
ề

ố

Ố ự 140)�thu�nướ

ống�thoát�nước�mưa�D400

ống�thoát�nước�mưa�D600

ống�thoát�nước�mưa�D

(Nguồn:�tổng�hợp�Bản�vẽ�hoàn�công�của�cơ�sở)

Toàn�bộ�nước�mưa�chảy�tràn�trên�mái�công�trình�được�thu�gom�bằng�máng�và�dẫn�

về�đường�ống�nhựa�PVC�thoát�vào�cống�thoát�nước�mưa�dọc�các�công�trình.�Nước�mưa�

chảy�tràn�sân�đường�nội�bộ�và�công�trình�được�thu�gom�qua�giếng�thu� vào�hệ�thống�

mương�thoát�nước�được�xây�dựng�xung�quanh� các�công� trình�và� dọc� đường�nội�bộ.�

Nước�mưa�được�thu�gom�và�lắng�sơ�bộ�các�chất�rắn�lơ�lững�tại�các�hố�gas�sau�đó�được�

thoát�ra�mương�thoát�nước�chung�hiện�trạng�phía�Nam�nhà�máy�qua�cống�thoát�D1000

Nước�mưa theo�mương�thoát�nước�thoát�về�sông�Lý�cách�cơ�sở�khoảng� 00m�về�phía�

Đông

Vị�trí�đấu�nối�thoát�nước�mưa�của�dự�án�vào�mương�thoát�nước�phía�Nam�cơ�sở

tại�khu�phố�Hợp�Phương,�xã�Quảng�Hợp,�huyện�Quảng�Xương,�tỉnh�Thanh�Hóa.�Vị�trí�

có�tọa�độ�(theo�hệ�tọa�độ�VN�2000,�kinh�tuyến�trục�105,�muí�chiếu�30)�như�sau:�X=�

3.1.2.�Thu�gom�nước�thải�sinh�hoạt

3.1.2.1.� ồn�và�lưu�lượng�nướ ả ạt�độ ủa�cơ�sở

Căn�cứ ầ ử ụng�nướ ục�đích�sử ụng�nướ ại�cơ�sở

+�Tổng�lưu�lượng�nước�cấp�cho�sinh�hoạt�tối�đa của�cơ�sở /�ngày.đêm.

Trong� đó:� nước�phục� vụ� rửa� tay,� chân,� tắm�giặt chiếm�khoảng� 3 %,�tương� đương�

khoảng� /ngày.đêm;�nước�phục�vụ�dội�bồn� cầu chiếm�khoảng� %,�tương�đương�

khoảng� /�ngày.đêm. Lượng�nước�phải�phát�sinh� được� tính�bằng�100%� lượng�

nước�cấp.� �Như� vậy,� nguồn� nước� thải� phát�sinh� từ�rửa� tay,� chân,� tắm�giặt�khoảng�

/ngày.đêm,�phát�sinh�tại�các�bồn�rửa,�sàn�nhà�vệ�sinh;�nguồn�nước�thải�phát�sinh�từ�

rội�bồn�cầu�khoảng� /ngày.đêm,�phát�sinh�tại�các�bồn�cầu�nhà�vệ�sinh,�

+� Tổng�lưu�lượng� nước� cấp� cho� chế� biến� thực� phẩm� tối�đa� ngày�là�1

ngày.đêm. Lượng�nước�phải�phát�sinh�được�tính�bằng�9 %�lượng�nước�cấp.�Như�vậy, �



nguồn�nước� thải�phát�sinh�từ�chế�biến�thực�phẩm�khoảng�9,5 /ngày.đêm,�phát�sinh�

tại�các�bồn,�chậu�rửa�khu�vực�bếp�của�nhà�ăn�tại�cơ�sở.

Nước�thải�sản�xuất�phát�sinh�khi�xả�cặn bể�nước�của�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�lò�

hơi.�Định�kỳ�mỗi� tháng�thực�hiện�xả�cặ lần�với�lượng�nước�xả�khoảng� /lần.�

Tổng�lưu lượng�nước�thải�sản�xuất�phát�sinh�từ�bể�xử�lý�khí�thải�lờ�hơi�tương�ứng�là�

lần�xả�cặn

Tổng�lượng�nước�thải�phát�sinh�tại�cơ�sở�là:�13,5�+�9,5�+�3�=�27m

3.1.2.2.�Hệ�thống�công�trình�thu�gom�nước�thải

Để�thu�gom�và�xử�lý�nước�thải�của�cơ�sở,�Chủ�cơ�sở đã�xây�dựng�và�áp�dụng�biện�

pháp�thu�gom�và�xử�lý�nước�thải�theo�sơ�đồ�phân�dòng�như�sau:

Sơ�đồ�3.2:�Sơ�đồ�phân�dòng�xử�lý�nước�thải�của�của�dự�án

Nướ ừ ệ Nướ ả ừ ồ ầ ệ ới� lưu� lượ

/ngày.đêm, ồng�độ ấ ễ ậ ệ ồn�nướ

ải�này�đượ ở ệ ống�đườ ố ự ề ể ự ại�ba�ngăn�

ựng�âm�dướ ề ạ ệ sinh�để ử lý�sơ�bộ,�sau�đó�theo�đườ ố ự

ề ố ố ệ ống�thu�gom�nướ ả ọc�đườ

ộ ộ ẫ ề ể ử lý�nướ ả ậ ủa�cơ�sở

Nướ ải�nhà�ăn:�Nướ ừ ạt�độ ế ế ức�ăn ạ ự ế

ăn ủ ộ ướ ừ ạt�độ ử ụ ụ ứa�đồ ăn ủ ừ

ử ạ ế ủ nhà�ăn�công�nhân ớ ổ lưu�lượ /ngày.đêm,�đượ

ử lý�như�sau:�Nướ ả ừ ử ạ ế nhà�ăn�công�nhân�đượ

ắ và�rãnh�thu�nướ ố ử .�Nướ

đượ ẫ ề ể ầ ỡ (Kích�thướ ể

m)�đượ ự nhà�ăn�công�nhân, để ắ ầ ỡ trướ

đườ ố ự ề ố và�đấ ố ệ ống�thu�gom�nướ ả

A
o�
si
nh
�h
ọc
,�h
ồ�
đi
ều
�h
òa
�c
ủa
�c
ơ
�s
ở

B
ể
xử
�l
ý�
�t
ập
�t
ru
ng

Nước�rửa�chân�tay�tại�nhà�vệ�sinh� Song�chắn�rác

Nước�thải�nhà�ăn Bể�tách�mỡ

Nước�nhà�vệ�sinh�tại�nhà�vệ�sinh� Bể�tự�hoại�3�ngăn�

Nước�từ�hệ�thống�xử�lý�khí�thải Bể�lắng



ọc�đườ ộ ộ ẫ ề ể ử lý�nướ ả ậ ủa�cơ�sở

ầ ỡ đượ ớ ử ấ ả ạ

Nước� thải� rửa� chân� tay:� Nước� thải tắm, rửa� chân� tay� với� lưu� lượng�

/ngày.đêm từ:�các�chậu�rửa,�sàn�nhà�vệ�sinh�các�khu�nhà�vệ�sinh�khu�vực�

xưởng;�các�khu�nhà�vệ�sinh�khu�vực�văn�phòng;�các�khu�nhà�vệ�sinh�phòng�nghỉ�ca�

công�nhân�tại�cơ�sở Nguồn�nước�thải�này�được� song�chắn�rác

sàn,�sau�đó�theo�đường�ống�nhựa�PVC�D110�về�hố�ga�sau�đó�dẫn về�Hồ�điều�hòa của�

cơ�sở

Nướ ừ ả ấ Nướ ả ả ấ ủ ừ ả ặ

ể nướ ử lý�nướ ả ới�lưu�lượ ầ ỗ ả ặ ầ ồ nướ

ải�này�đượ ằ ố ắ (Kích�thướ

sau�đó dẫn�về�Hồ�điều�hòa�của�cơ�sở

Bảng�3.2.�Thông�số�hệ�thống�thu�gom,�thoát�nước�thải

Hạng�mục Đơn�vị
Khối�

lượng
Kết�cấu

Ống�thoát�nước�PVC�D90mm Nhựa�

Ống�thoát�nước�PVC�D110mm Nhựa�

Ống�thoát�nước�PVC�D200mm Nhựa�

Công�thoát�nước�D300

Hố�ga Hố Xây�bằng�gạch

Nguồn:�tổng�hợp�Bản�vẽ�hoàn�công�của�cơ�sở

3.1.3.�Xử�lý�nước�thải

3.1.3.1.�Công�trình�xử�lý�sơ�bộ�nước�thải�nhà�vệ�sinh

Đối�với�nước�thải�bồn�cầu�vệ�sinh�được�xử�lý�sơ�bộ�bằng�bể�tự�hoại�được�xây�dựng�

âm�tại�các�khu nhà�vệ�sinh�sau�đó�dẫn về��hệ�thống�xử�lý�nước�thải�tập�trung để�tiếp�tục�

xử�lý Với�lưu�lượng�nước�thải�bồn�cầu�có�lưu�lượng�12m

Theo� giáo�trình�“Thiết�kế�bể� tự�hoại�và�bể� tự�hoại�cải�tiến”�NXB�Xây�dựng�năm�

2009�của�Tiến�sĩ�Nguyễn�Việt�Anh.�Dung�tích�bể�tự�hoại�được�xác�định�như�sau:

Ư

Trong�đó:

Ư là�dung�tích�phần�ướt�của�bể�tự�hoại�(m ).�Được�tính�theo�công�thức:

Ư

là�dung�tích�vùng�lắng:�

là�dung�tích�vùng�phân�hủy�cặn�tươi:



là�dung�tích�vùng�lưu�bùn�đã�phân�hủy:

là�dung�tích�vùng�tích�lũy�váng:

lưu�lượng�nước�thải�đi�vào�bể�tự�hoại�(m /ng.đêm).�Q�=� /ng.đêm

ố�người�sử�dụng�bể,�N�=� người�(3�công�nhân�làm�việc�theo�ca�tính�bằng�1�

người)

Thời�gian�lắng,�t

Thời�gian�phân�hủy�cặn�tươi�phụ�thuộc�vào�nhiệt�độ.�Với�nhiệt�độ�nước�thải�25

lấy�t

hời�gian�giữa�hai�lần�hút�cặn,�T�=�6�tháng�(0,5�năm).

Lượng�cặn�đã�phân�hủy�tính�theo�đơn�vị�1�người/năm.�Đối�với�bể�tự�hoại�xử�lý�

nước�đen�và�nước�xám�r�=�20;�Bể�tự�hoại�chỉ�xử�lý�nước�đen�r�=�40.�Dự�án�chọn�r�=�30.

Do�đó,�dung�tích�phần�ướt�của�bể�tự�hoại�là:� Ư

là�dung�tích�phần�khô�(Phần�lưu�không�trên�mặt�nước)�của�bể�tự�hoại�(m

Được�tính�theo�công�thức:� Ư

Như�vậy,�thể�tích�của�bể�tự�hoại�là:�

Tổng�thể�tích�bể�tự�hoại�cần�thiết�W�=�

Như�vậy,�khi�dự�án�hoạt�động�với�quy�mô�công�suất�tối�đa�sử�dụng� 0�lao�động

5�người�làm�việc�theo�ca�và�5�người�ở�lại�cơ�sở),�cần�xây�hệ�thống�các�bể�tự�hoại�3�

ngăn�với�tổng�dung�tích�bể�tối�thiểu�là:�

Hiện�tại�cơ�sở đã�xây�dựng�hoàn�thiện� bể�tự�hoại�3�ngăn�tại�khu�vực�xưởng�sản�

xuất,�khu�vực�văn�phòng,�nhà�nghỉ�c …�gồm:�

bể�tự�hoại�3�ngăn�được�xây�dựng�dưới�nền�nhà�vệ�sinh� với�thể�tích�

mỗi�bể�16�m (kích�thước�

bể�tự�hoại�được�xây�dựng�dưới�nền�nhà�vệ�sinh�khu�vực�văn�phòng�với�thể�tích�

mỗi�bể�12�m (kích�thước�3,5*2,2*1,6m)

+�01�bể�tự�hoại�được�xây�dựng�tại�khu�vực�nhà�nghỉ�công�nhân�với�thể�tích�

(kích�thước�3,5*2,2*1,6m)

Như�vậy,�tổng�thể�tích� bể�tự�hoại�của�Cơ�sở�đã�xây�dựng là�hoàn�toàn�đảm�

bảo�khả�năng�thu�gom,�xử�lý�sơ�bộ�nước�thải�bồn�cầu.

+�Sơ�đồ�cấu�tạo�bể�tự�hoại�3�ngăn�được�thể�hiện�như�sau:



N�íc th¶i vµo

Ng¨n chøa vµ ph©n hñy
kþ kh Ý Ng¨n lªn men
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Ng¨n l¾ng

N�íc th¶i ra

Hình�3.3:�Sơ�đồ�cấu�tạo�bể�tự�hoại�3�ngăn.

Kết�cấu�bể: Đáy�bể�bằng�bê�tông�cốt�thép�dầy�220cm,�vữa�xi�măng�mác�75;�tường�

xây�bằng�gạch�đặc�tuynel�dầy�220mm,�vữa�xi�măng�mác�75;�Nắp�bể�bằng�bê�tông�cốt�

thép�dầy�150mm,�vữa�xi�măng�mác�150.

Bể�tự�hoại�là�công�trình�làm�đồng�thời�2�chức�năng:�Lắng�và�phân�huỷ�cặn�lắng.�

Chất�hữu�cơ�và�cặn�lắng�trong�bể�tự�hoại�dưới�tác�dụng�của�vi�sinh�vật�kỵ�khí�sẽ�bị�

phân�huỷ,�một�phần�tạo�các�chất�khí�và�một�phần�tạo�ra�các�chất�vô�cơ�hòa�tan.�Nước�

thải�khi�qua�bể�lắng�1�sẽ�tiếp�tục�qua�bể�lắng�2�và�3.�

Nước�thải�sau�bể�tự�hoại�3�ngăn�sẽ�tiếp�tục�được�dẫn�về�Bể�xử�lý�nước�thải�tập�

trung�để�xử�lý.�

Lượng�bùn�cặn�cần� hút�mỗi� lần�tương�đương�khoảng�30%�thể�tích�bể�tự� hoại,�

tương�đương�khoảng� /lần.�Mỗi�năm�thực�hiện�hút�cặn�2� lần,�lượng�bùn�cặn�cần�

/năm,�tương�đương�khối�lượng�khoảng� 0�tấn/năm.

hí�thải�phát�sinh�từ�các�bể�tự�hoại�được�dẫn�và�thoát�ra�môi�trường�qua�

các�ống� th ng�khí�bể�tự�hoại�bằng�nhựa� à�vệ�

3.1.3.2.�Công�trình�xử�lý�sơ�bộ�nước�thải�nhà�ăn�

Đối�với�nước�thải�nhà�ăn�(nước�từ�hoạt�động�chế�biến�thức�ăn�phát�sinh�tại�khu�

vực�bếp�ăn�của�cán�bộ công�nhân:�với�tổng�lưu�lượng�lớn�nhất� /ngày.đêm được�

thu�gom�từ�các�khu�rửa nhà�ăn�công�nhân�và�xử�lý�sơ�bộ�bằng�bể�tách�mỡ�

thước�bể:�DxRxh�=�2,0m�x�1,5m�x�1,0m)

ể ể ỡ đượ ức�như�sau W�=�K�x�Q�x�T ồ

ần�Đứ ạ ử lý�nướ ả ạ ừ ỏ ấ

ọ ỹ ậ ội,�năm�2003

Trong�đó:�+�K:�Hệ ố không�điề ụ ộ ạ ếp�ăn,�và�thờ ạ

động,�đố ớ ếp�ăn�tậ ể ấ



+�Q:�Lưu�lượng�nướ ả ớ ấ ể ầ ỡ ự ầ ế ậ

ờ lưu�nước.�Theo�đánh�giá�tổng�lượng�nướ ả ế

ậ ả ờ),�tương�đương�3 ờ

ời�gian�lưu�giữ nướ ải�trong�ngăn�thu�mỡ ủ ể ớ

ể ể ầ ỡ ầ

Chủ�cơ�sở�dã�xây�dựng�01�bể�tách�dầu�dung�tích�3�m ,�(Kích�thước�bể:�DxRxh�=�

2,0m�x�1,5m�x�1,0m)�tại�khu�vực� nhà�ăn�cán�bộ,�công�nhân�để�thu�gom�và�tách�văng�

dầu�mỡ�từ�nước�thải�nhà�ăn.�Bể�tách�dầu�mỡ�được�thiết�kế�02�ngăn:�ngăn�tuyển�nổi�dầu�

(ngăn�tách�dầu)�và�ngăn�lắng.�Trong�đó:�ngăn�tách�dầu�chiếm�2/3�thể�tích�bể,�ngăn�lắng�

chiếm�1/3�thể�tích�bể.

Tại�ngăn�tuyển�nổi�dầu,�váng�dầu�mỡ�lẫn�trong�nước�thải�sẽ�nổi�lên� trên.�Nước�

thải�sau�khi�lắng�dầu�tại�ngăn�tách�dầu�được�dẫn�qua�ngăn�lắng�nước�thải.�Thời�gian�

lưu�nước�thải�tối�thiểu�tại�bể�tách�dầu�mỡ�là�2h.�

Hình�3.4.�Sơ�đồ�nguyên�lý�bể�tách�dầu�mỡ

Nước�thải�sau�bể�tách�mỡ�được�dẫn�về�Bể xử�lý�nước�thải�tập�trung�để�tiếp�tục�

xử�lý.�Váng�dầu�mỡ�hàng�ngày�được�thu�gom�và�chuyển�giao�xử�lý�cùng�chất�thải�rắn�

sinh�hoạt.�

3.1.3.3 Bể�xử�lý�tập�trung�nước�thải�sinh�hoạt

Đơn�vị�thiết�kế,�xây�dựng�bể�xử�lý�nước�thải�tập�trung:�Công�ty�Cổ�phần�CK

TM�Minh�Cường.�Thời�gian�hoàn�thành�xây�dựng:�Tháng�

Toàn�bộ�nước�thải nhà�bếp�sau�tách�mỡ�và�nước�thải�từ�nhà�vệ� sinh�sau�bể� tự�

hoại�3�ngăn dẫn�về�Bể�xử�lý�nước�thải�tập�trung�của�cơ�sở.�Bể�xử�lý�nước�thải�tập�trung�

của�cơ�sở�được�xây�dựng� tại�khu�vực�phía�Đông�Nam�khu�đất�cơ�sở,�kích�thước�xây�

dựng�12m*2,5m*2,3m,�tổng�thể�tích�69m ,�trong�đó�thể�tích�chứa�nước�khoảng�

Kết�cấu�xây�dựng�BTCT�toàn�khối�có�nắp�đậy�kín.�Bể�được�chia�thành�3�ngăn�chính�

gồm:�Ngăn�chứa;�Ngăn�lắng�lọc�1;�Ngăn�lắng�lọc�2.�

 Ngăn�kỵ�khí kích� thước�5,8m*2,5m*2,3m,�tổng�thể�tích�chứa�nước� 22m

chức�năng�lưu�chứa�nước�thải�và�phân�hủy�trong�điều�kiện�kỵ Trong�điều�kiện�kỵ�

khí�các�chủng�vi�sinh�kỵ�khí�để�phân�hủy�các�hợp�chất�hữu�cơ�dạng�trơ.�Dưới�tác�dụng�

Ng¨n t�ch

d�u m�
Ng¨n l¾ng

N��c th�i vµo N��c th�i ra

N¾p ¨�y
V�ng d�u n¾i



của�các�vi�sinh�vật�kỵ�khí�sẽ�lấy�oxy�trong�các�chất�hữu�cơ�trong�nước�để�sử�dụng,�từ�

đó�giảm�nồng�độ�các�chất�này�trong�dòng�nước�thải Vi�sinh�vật�kỵ�khí�sẽ�lấy�những�

chất�hữu�cơ�có�trong�nước�thải�trở�thành�thức�ăn.�Trong�quá�trình�các�sinh�vật�ăn�chúng

sẽ�thải�ra�các�sản�phẩm�phụ�là�CO .�Quá�trình�này�được�gọi�là�quá�trình�trao�đổi�chất�

của�các�vi�sinh�vật.�Thời�gian�lưu�của�nước�trong�bể�vi�sinh�kỵ�khí�được�tính�toán�phù�

hợp�với�các�tạp�chất�đầu�vào.

ấ ữu�cơ�+�Vi�khuẩ ỵ khí� +�năng�lượ ế ẩ

ớ

Trong�nước�thải�sinh�hoạt�thì�ngoài�quá�trình�phân�hủy�các�hợp�chất�hữu�cơ�ra,�thì�

các�vi�sinh�vật�còn�tham�gia�quá�trình�nitrat�hóa�và�photphorit�hóa�để�chuyển�hóa�nito�

và�Photpho.�Thời�gian�lưu�nước�thải�trong�Ngăn�chứa�tối�thiểu là�12�giờ.�Với�dung�tích�

chứa�nước�thải�của�ngăn�chứa�là�22m .�Tổng�lượng�nước�thải�phát�sinh�đi�vào�bể�kỵ�

khí� lớn�nhất� là�36m /ngày�(24�giờ), �thời�gian�lưu�nước�thải�thực�tế�tại�ngăn�chứa�là�14�

giờ,�đảm�bảo�thời�gian�lưu�nước�thải�cần�thiết.��

 Ngăn�lắng�lọc�1�kích�thước�3,2�m*2,5m*2,3m,�tổng�thể�tích�chứa�nước�12m

Ngăn�lắng�lọc�2�kích�thước�3,0�m*2,5m*2,3m,�tổng�thể�tích�chứa�nước�11m

chức�năng�chính�là�lắng�lọc�các�chất�cặn�bẩn�và�lơ�lững�trong�nước,�đồng�thời�tiếp�tục�

quá�trình�phân�hủy�các�chất�hữu�cơ�còn�lại�trong�dòng�nước�thải.� Nước�thải�từ�bể�chứa�

được�dẫn�qua�Ngăn lắng�lọc�1 sau�đó�qua�Ngăn�lắng�lọc�2 bằng�ống� .�Tại�

đây�nước�thải�được�lắng�cặn�các�chất�lơ�lửng�trong�nước.�Các�cặn�lơ�lửng�này�là�sản�

phẩm�thừa�mà�vi�sinh�vật� thải�ra.�Những sản�phẩm�thừa�do�vi�sinh�vật�thải�ra�thường�

có�tỉ�trọng�lớn.�Tuy�nhiên�trong�quá�trình�phân�hủy�yếm khí,�các�bông�cặn�

khí�ở�trong�các�bông�cặn,�vì�lý�do�đó�các�bông�cặn�này�có�chiều�hướng�nổi�lên�bề�mặt�

bể.�Bể�lắng�có�chức�năng�lắng�đọng�các�bông�cặn�này.�Lượng�cặn�có�trong�nước�thải�

khi�được�để�tính�sẽ�chìm�xuống.�Các�bông�cặn�này�sẽ� tích�tụ� ở�dưới�đáy�bể� lắng�rất�

nhiều.�Do�đó�định�kỳ�sẽ�tiến�hành�bơm từ�ngăn�lắng�lọc�để�giảm�lượng�bùn�

cặn.�Thời�gian�lưu�nước�thải�trong�lắng�lọc�là�8�giờ. Nước�thải�sau�ngăn�lắng�lọc�2�được�

dẫn�vào�bể�khử�trùng.�

 Bể�khử�trùng:�Nước�thải�sau�bể�kỵ�khí�đã�được�xử�lý�cơ�bản�các�hợp�chất�hữu�

cơ,�tuy�nhiên�hàm�lượng�vi�sinh�vật�trong�nước�thải�sau�bể�kỵ�khí�thường�rất�cao,�trong�

đó�có�cả�các�vi�sinh�vật�có�hại.�Do�vậy�Bể�khử�trùng�có�chức�năng�tiêu�diệt�các�vi�sinh�

vật�có�trong�nước�thải. �Bể khử�trùng�kích�thước(Dx 1,2m*1,0m�thể�tích�

chứa�nước�thải�3 Hóa�chất�khử�trùng�được�sử�dụng�dạng�Clo�viên�nén�TCCA�90.�

Clo�viên�nén�được�sử�dụng�với�liều�lượng�0,6g/1m nước�thải�cần�khử�trừng.�Ngăn�khử�

ng�được�thiết�kế�bổ� sung�viên�Clo�khử�trùng�nước�hàng�ngày�để�khử� trùng�nước�

trước�khi�thoát�ra�ao�sinh�học.�Thời�gian�lưu�nước�thải�trong�bể�khử�trùng�tối� thiểu�là�

d.��Ao�sinh�học



Để�tăng�cường�khả�năng�xử�lý�nước�thải�sinh�hoạt�của�cơ�sở,�cũng�như�lưu�chứa�

giảm�thiếu�phát�sinh�nước�thải�của�cơ�sở,�Công�ty�đã�thiết�kế�xây�dựng�1�ao�sinh�học�

với�diện�tích�945m tại�khu�vực�phía�Đông�Nam�cơ�sở�trong�phần�diện�tích�đất�dự�trữ�

giai�đoạn�2,�Ao�sinh�học�sẽ�được�thiết�kế�kiểu�02�ngăn�có�chức�năng�tương�tự�nhau.

Chức�năng�Ao�sinh�học�có�nhiệm�vụ�chứa�và�xử�lý�nước�thải�sinh�hoạt�sau�bể�yếm�

khí. �Trong�ao�sinh�học�được�trồng�các�thủy�sinh�thực�vật�như�rau�ngỗ,�dương�xỉ,�bèo�

tây.�Các�thực�vật�thủy�sinh�trong�ao�sinh�học�có�khả�năng�hấp�thụ�các�hợp�chất�nitơ�và�

phốt�pho�và�các�chất�vô�cơ�hòa�tan�được�trong�dòng�nước�thải.�Đây�là�một�trong�những�

phương�pháp�xử�lý�nước�thải�sinh�hoạt�đang�được�nghiên�cứu�và�áp�dụng�hiện�nay.�Ưu�

điểm�của�phương�pháp�là�khả�năng�xử�lý�chất�hữu�cơ�cao, �thân�thiện�với�môi�trường�

và�giảm�thiểu�chi�phí�vận�hành.�Tuy�nhiên�phương�pháp�cần�diện�tích�lớn�chỉ�phù�hợp�

với�các�cơ�sở�có�diện� tích�rộng. Thời�gian�lưu�nước�thải�trung�bình�từ�24 72�giờ�tùy�

thuộc�và�nồng�độ�chất�ô�nhiễm�trong�nước�thải�và�hệ�thực�vật�trong�ao.�

Kích�thước�ao�sinh�học�đã�xây�dựng�tại�cơ�sở�là�63m*15m�=�945m .�Mực�nước�

lưu�chứa�trong�ao�học�học�trung�bình�là�0,5m,�trữ�lượng�chứa�nữa�của�ao�khoảng�470m

Đảm�bảo�khả�năng�lưu�chứa�nước�thải�sinh�hoạt�sau�xử�lý�là�1 ngày.�Với�thời�gian�lưu�

nước�này�hoàn�toàn�đáp�ứng�khả�năng�hấp�thu�các�chất�dinh�dưỡng�trong�nước�thải�của�

thực�vật. � au�khi�được�xử lý�bằng�các�thực�vật�thủy�sinh�tại�hồ�điều�hòa,�các�chất�dinh�

dưỡng�và�các�chất�vô�cơ�được�giữ�lại�trong�vật�chất�(rễ,�thân,�lá…)�của�thực�vật;�một�

phần�nước�được�thực�vật�hấp�thu�và�bốc�hơi�qua�lá,�một�phần�nước�bốc hơi�tự�nhiên�từ�

bề�mặt�hồ;�Phần�nước�sau�ao�sinh�học�(nếu�có)�sẽ�được�chảy�về�Hồ�điều�hòa của�cơ�sở�

trong�phần�diện�tích�đất�dự�trữ�giai�đoạn�2�theo�cơ�chế�chảy�tràn.

Hồ�điều�hòa�của�cơ�sở�có�diện�tích�6.804m ,�độ�sâu�trung�bình�3m,�dung�tích�chứa�

nước�khoảng�17.000 đáy�và�bờ�hồ�được�kết�cấu�bằng�đất�đầm�nén�chặt,�đảm�bảo�khả�

năng�chống�thấm�và�trữ�nước�của�hồ.�Mực� nước�bình�thường�của�hồ�được�duy�trì�ở�

.�Phần�dung�tích�chứa�thêm�khoảng�6.800�m Đảm�bảo�khả�năng�

lưu�chứa�nước�thải�sinh�hoạt�sau�xử�lý�là�250

Với�lượng�nước�thải�sinh�hoạt�phát�sinh�lớn�nhất� /ngày�là�không�lớn,�Nước�

thải�sinh�hoạt�của�cơ�sở�được�thu�gom�xử�lý�sau�đó�lưu�chứa�tại�ao�sinh�học,�hồ�điều�

hòa�cơ�sở�không�xả thải�ra�môi�trường.�

Bảng�3.3.�Thông�số�kỹ�thuật��hệ�thống�xử�lý�nước�thải�sinh�hoạt

Kích�thước
Thể�tích�

Bể�tách�mỡ�(DxRxH)m
Nền�và�nắp�đậy�

tường�Xây�
gạch�trát�vữa�XM

Bể�tự�hoại�3�ngăn� 2�bể�KT:�
Nền�và�nắp�đậy�

tường�Xây�
gạch�trát�vữa�XM



3�bể�KT:�

Bể�xử�lý�tập�trung� BTCT�toàn�khối

Ngăn�kỵ�khí

Ngăn lắng�lọc�1�

Ngăn lắng�lọc�2�

Bể khử�trùng�(
Nền�và�nắp�đậy�

tường�Xây�
gạch�trát�vữa�XM

Ao�sinh�học�(

Đáy�và�bờ�ao�đắp�
đất�lèn�chặt,�trồng�
thực�vật� thủy�

Hồ�điều�hòa�(
Đáy�và�bờ�hồ�đắp�
đất lèn�chặt,�thả�
thực�vật�thủy�sinh

Theo�kết�quả�quan�trắc�định�kỳ�nước�thải�sau�xử�lý�của�cơ�sở,�kết�quả�lấy�mẫu�

và�phân�tích�nước�thải�lấy�tại�miệng�ống�thoát�ra�ao�sinh�học�cho�thấy:�nước�thải�sau�

xử�lý�đạt�quy�chuẩn� – Quy�chuẩn�kỹ�thuật�Quốc�gia�về�chất�

lượng�nước�thải sinh�hoạt cột� (chi�tiết�kết�quả�phân�tích�tại�chươ

phiếu�phân�tích�đính�kèm�phụ�lục�báo�cáo)

Chủ�dự�án�đã�lắp�đặt� đồng� hồ�đo�lưu�lượng�đầu�ra�của nước thải� từ�bể�khử�

trùng�sang�ao�sinh�học

Chi�phí�vận�hành�hệ�thống�XLN gồm:�

phí� hóa� chất� sử� dụng Clo� viên� nén� khoảng� kg/năm*100.000đ/kg� =�

0.000đ/năm.�

+�Chi�phí�hút�bùn�cặn�bể�phốt,�bể�tách�mỡ,�bể�xử�lý�nước�tập�trung:�

đ/năm.�

+�Chi�phí�bảo�trì,�bảo�dưỡng�các�công�trình:�6.000.000�đ/năm.�

+�Nhân�công�quản�lý,�vận�hành:�1�người�60.000.000đ/năm.�

Tổng�các�chi�phí�vận�hành�hệ�thống�xử�lý�nước�thải� 0.000đ/năm.�

3.2.�Công�trình,�biện�pháp�xử�lý�bụi,�khí�thải:

3.2.1.�Xử�lý�khí�thải�lò�đốt�vải�vụn�cấp�nhiệt�cho�nồi�hơi

Chủ�đầu�tư�đã�đầu�tư�lắp�đặt�01�lò�đốt�vải�vụn�cấp�nhiệt�cho�nồi�hơi công�xuất�

00�kg�hơi/giờ�để�phục�vụ�sản�xuất�đồng�thời�tận�dụng�lượng�vải�vụn từ sản�xuất�của�



nhà�máy�để�đốt�lò�hơi.�Lượng�nhiên�liệu�vải�vụn�đốt�lò�hơi�lớn�nhất�là�1 0kg/giờ,�tương�

đương�

Đơn�vị thiết�kế,�cung�cấp,�lắp�đặt�lò�đốt�vải�vụn�cấp�nhiệt�cho�nồi�hơi công�xuất�

00�kg�hơi/giờ là�Công�ty�TNHH�Năng�lượng�và�thiết�bị�nhiệt�Mạnh�Quân.

Thời�gian� lắp�đặt�thiết�bị:�T

Chứng�nhận�và�lý�lịch�lò�hơi�được�đính�kèm�phụ�lục�

Chất� lượng� khí� thải� sau� khi� xử� lý� đạt� quy� chuẩn� kỹ� thuật� quốc�gia�

Quy�chuẩn�kỹ�thuật�quốc�gia�về�lò�đốt�chất�thải�công�nghiệp�trước�

khi�xả�thải�ra�môi�trường qua�ống�khói.

Nguyên�tắc�của�lò�đốt�vải�là�đốt�đa�tầng�khí�gồm�buồng đốt�I�và�buồng�đốt�

Lò�đốt�vải�vụn�công�nghiệp�MQB�sản�xuất�tại�công�ty�TNHH�

Năng�Lượng�và�thiết�bị�nhiệt�Mạnh�Quân�là�loại�lò�đốt�kiểu�đáy�tĩnh,�là�công�nghệ�mới�

trong�quá�trình�nghiên�cứu�phát�triển�và�ứng�dụng�biến�chất�thải�dư�thừa�trong�ngành�

sản�xuất�may�mặc�và�giày�da�tạo�thành�hơi�phục�vụ�lại�quá�trình�sản�xuất.�

Nguyên�lý�hoạt�động�của�lò�đốt�MQB�có�hai�buồng�đốt:�Buồng� để�đốt�vải�vụn�

và�đốt�kiệt�khói,�buồng�đốt�II giải�nhiệt�khí�và�sinh�hơi�nước. �

Ở�buồng�đốt�I:�Buồng�đốt�vải�vụn�dạng�đứng.�Vải�vụn�khô�được�cho�vào buồng�

đốt, �ở�tầng�đáy�vải�đốt�cháy�trong�môi�trường�thiếu�khí�ở�nhiệt�độ�650� C.�ở�nhiệt�

độ�này,�các�chất�hữu�cơ�sẽ�bị�khí�hoá�và�khí�sinh�ra�bị�dồn�lên�tầng�trên.�Ở tầng�trên�

của�buồng�đốt�khí�ôxi�được�cung�cấp�(dạng�khí�nén�chứa�ôxi)�phản�ứng�cháy�duy�trì�ở�

nhiệt�độ�1050� C,�thời�gian�lưu�khí�4� 5�giây.�Nhiệt�độ�khí�thải�ở�nhiệt�độ�cao�

(khoảng�1.100 C)� trong�quá�trình�này�khí� thải�và�chất�hóa�khí�sẽ�cháy�hoàn� toàn�và�

chạy�sang�buồng�đốt�

uồng�đốt�II hiết�bị�này�có�tác�dụng�chuyển�đổi�nhiệt� trong�dòng�khí�thải�

hơi� trong�balong trình�sinh�hơi�nước�đưa�đi�phục�vụ� sản�xuất.�Dòng�khí�từ�

nhiệt�độ�cao�được�nhiệt�độ�thấp�hơn�để�giảm�thiểu�khả�năng�phá�hủy�thiết�bị hiệu�quả�

giải�nhiệt�của�thiết�bị�này�khoảng�90%,�nhiệt�độ�khí�khải�sau�khi�qua�thiết�bị�giải�nhiệt�

bằng�nước�khoảng�dưới�220 C�trước�khi�vào�cyclon�lọc�thu�bụi,�và�đi�qua�lọc�bụi�ướt�

để�lắng�hết�bụi�và�xử�lý�hết�các�khí�độc�hại�trước�khi�thải�ra�môi�trường�qua�ống�khói.�

Khí�thải�sau�khi�xử�lý�đạt�quy�chuẩn�kỹ�thuật�quốc�gia�QCVN�30:2012/BTNMT.

3.2.1.1.�Lưu�lượng,� phần�khí�thải�lò�đốt�vải�vụn�cấp�nhiệt�cho�nồi�hơi

Các�nguyên�liệu�phục�vụ�sản�xuất�của�nhà�máy�gồm�các�loại�vải�như:�Vải�tự�nhiên�

được�sản�xuất�từ�các�loại�sợi�có�nguồn�gốc�từ�thực�vật�và�động�vật�như�sợi�bông,�sợi�

lanh,�sợi�tơ�tằm,�sợi�lông�cừu;�Vải�sợi�hóa�học�vải�được�sản�xuất�từ�các�loại�vải�sợi�do�

người�tạo�ra�bằng�công�nghệ�kĩ�thuật�hóa�học�với�một�số�nguồn�nguyên�liệu�có�trong�

tự�nhiên�và�vải�kết�hợp�được�sản�xuất�bằng�cách�dệt�kết�hợp�sợi�tự�nhiên�và�sợi�hóa�

học.



Nhiên�liệu�vải�vụn�nói�chung�của�cơ�sở là�chất�thải�công�nghiệp�thông�thường�có�
thành�phần�hóa�học�cơ�bản�như�sau:�

Trong�quá�trình�đốt�nhiên�liệu�vải�vụn,�các�thông�số�ký�thuật�của�lò�đốt�vải�vụn�
cấp�nhiệt�lò�hơi�cụ�thể�như�sau:�

Hệ�số�thừa�không�khí:�a

Hệ�số�cháy�không�hoàn�toàn:�h
Hệ�số�tro�bụi�bay�theo�khói:�a�
Nhiệt�độ�khói�sau�buồng�đốt�I

+�Lượng�nhiên�liệu�tiêu�thụ:�Bk�=�
+�Nhiệt�năng�của�nhiên�liệu�theo�công�thức�Mendeleev:

Bảng�3.4:�Bảng�tính�toán�khí�thải�của�quá�trình�đốt�vải�vụn

Đại�lượng�tính�toán Đơn�vị
hiệu

Công�thức�tính Kết�quả

Lượng�không�khí�khô�lý�
thuyết�cần�cho�quá�trình�

chuẩn

Lượng�không�khí�ẩm�lý�
thuyết�cần�cho�quá�
cháy�(d� =�17g/kg,�ở�t� =�

j

chuẩn

Lượng� không� khí� ẩm�
thực� tế� với� hệ� số� thừa�

a

chuẩn
a

Lượng� khí� SO chuẩn

Lượng� khí� CO� trong�
SPC� với� hệ� số� cháy�
không�hoàn�toàn�về�hoá�
học�và�cơ�học�(h

– h

chuẩn
h

Lượng� khí� CO chuẩn
h

Lượng� hơi� nước� trong� chuẩn

Lượng�khí�N
chuẩn

Lượng� khí� O
không�khí�thừa

chuẩn
a



Tổng�lượng�khói�thải�(từ�
mục�4�đến�9)

chuẩn

Lượng�khói�SPC�ở�điều�
kiện�chuẩn
Lượng�khói�SPC�ở�điều�
kiện�thực�tế�t
Lượng� khí� SO với�
r
chuẩn

r

Lượng�khí�CO�với�r
chuẩn r

Lượng� khí� CO với�
r
chuẩn

r

Lượng�tro�bụi�với�hệ�số�

– 0,85;�chọn�a�=�0,5
bụi

bụi

Sau�khi�tính�toán,�các�số�liệu�về�nồng�độ�bụi�và�khí�thải�của�quá�trình�đốt�vải�vụn�
cấp�nhiệt�lò�hơi�như�sau:�

Tổng�lưu�lượng�khí�phát�sinh�ở�điều�kiện�thực�tế�sau�buồng�đốt�

tương�đương� /giờ.�Theo�thiết�kế�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�sau�buồng�đốt�sử�dụng�

quạt�hút�với�lưu�lượng�9.000m /giờ�(có�tính�đến�trở�lực�cản�và�hao�hụt)�là�đảm�bảo�lưu�

lượng�hút�và�xử�lý�khí�thải�từ�lò�đốt�thổi�qua�hệ�thống�xử�lý�bụi�và�khí�thải.�

 Thành�phần�khí�thải: o�quá�trình�đốt�cháy�các�nhiên�liệu�chất�hữu�cơ�tổng�hợp�

từ�quá�trình�đốt�sơ�cấp�còn�phát�sinh�một�lượng�dioxin�do�quá�trình�cháy�không�hoàn�

toàn�các�chất�hữu�cơ�tổng�hợp heo�các�tài�liệu�nghiên�cứu�và�của�chủ�dự�án,�nồng�độ�

đioxin�trong�quá�trình�đốt�vải�vụn�nói�riêng�và�một�số�chất�thải�công�nghiệp�dễ�cháy�

nói� chung�ở� nhiệt�độ� 300 C�dao�động� từ�14,1

hiện�trạng�ô�nhiễm�đioxin�trong�môi�trường�ở�Việt�Nam,� ).�Tuy�nhiên�với�hệ�thống�

lò�đốt�có�công�đoạn�đốt� với�nhiệt�độ�đạt�được�từ�

hàm�lượng�đioxin�được�phân�hủy�gần�như�triệt�để� (đến 98%)�do�vậy�hàm�lượng�

đioxin�sau�quá�trình�đốt�là�rất�thấp,�với�nồng�độ�0,56� Như�vậy�nếu�

vận�hành�đúng�quy�trình,�nhiệt�độ�dòng�khí�đốt�được�đảm�bảo�và�duy�trì�theo�thiết�kế�

C)�thì�nồng�độ�đioxin�trong�khí�thải�sau�quá�trình�đốt� thấp�hơn�so�với�giới�hạn�

quy�định�trong�

 Quá�trình�cung�cấp�oxi�(dạng�khí�nén�chứa�ôxi)�để�duy�trì�quá�trình�cháy�ở�nhiệt�

độ�1050� C,�thời�gian�lưu�khí�4� 5�giây�cũng�sẽ�giúp�đốt�cháy�70 75%�CO�để�tạo�

sinh�trong�quá�trình�đốt�vải�vụn.

Bảng�3.5:�Nồng�độ�bụi�và�khí�thải�sau�buông�đốt



Chỉ�tiêu
Nồng�độ�khí�thải�

250
250

Bụi
Đioxin

QCVN�30:2012/BTNMT�Quy�chuẩn�kỹ�thuật�quốc�gia�về�lò�đốt�chất�thải�
công�nghiệp.� ):�Không�quy�định.

Nhận�xét: Kết�quả�tính�toán�nồng�độ�khí�thải� từ�lò�đốt�vải�vụn�cấp�nhiệt� lò�hơi�
so�sánh�với� cho�thấy:�Trong�dòng�khí�sau�buồng�đốt� ồng�
độ�bụi�vượt�giới�hạn�cho�phép�1 lần.�Các�chỉ�tiêu�khí�thải�khác�nằm�trong�giới�hạn�

3.2.1.2.�Xử�khí�thải�lò�đốt�vải�vụn�cấp�nhiệt�cho�nồi�hơi

Dòng�khí�sau�buồng�đốt�có�nồng�độ�bụi�vượt�giới�hạn�cho�phép�10�lần.�Để�xử�lý�

bụi� trong�dòng�khí�thải�cơ�sở�đã�lắp�đặt�hệ�thống�xử�lý�bụi�và�khí�thải�từ�lò�hơi�đốt�vải�

vụn.�Khí�thải�lò�hơi�đốt�vải�vụn�được�thu�gom�và�xử�lý�qua�sơ�đồ�sau:�

Hình�3.5.�Sơ�đồ�hệ�thống�thu�gom�xử�lý�khí�thải�lò�hơi�đốt�vải

Vải�vụn

Đốt�sơ�cấp

Đốt thứ�cấp

Cyclon�thu�bụi

Quạt�hút

Bể�nước�dập�bụi

Ống

Tro�xỉ

Bụi �tro�xỉ

Lắng�cặn



Đốt�sơ�cấp Buồng�đốt�vải�vụn�cấu�tạo�dạng�trụ�đứng.�Vải�vụn�khô�được�

buồng�đốt,�ở�tầng�đáy�vải�đốt�cháy�trong�môi�trường�thiếu�khí�ở�nhiệt�độ�650

Ở�nhiệt�độ�này,�các�chất�hữu�cơ�sẽ�bị�khí�hoá�và�khí�sinh�ra�bị�dồn�lên�tầng�trên.

Đốt�thứ�cấp Ở�tầng�trên�của�buồng�đốt, chứa�ôxi�được�cung�cấp�bằng�

quạt�thổi (dạng�cưỡng�bức)�phản�ứng�cháy�duy�trì�ở�nhiệt�độ�1050� 1200°C,�thời�gian�

lưu�khí�4 5�giây.�Nhiệt�độ�khí�thải�ở�nhiệt�độ�cao�(khoảng�1.100°C)

khí� thải�và�chất�hóa�khí�sẽ�cháy�hoàn�toàn�và�chuyển�sang�Balong�hơi�(Buồng�đốt�II).

ơi: Thiết�bị�này�có�tác�dụng�giải�nhiệt�trong�khí�thải�từ�nhiệt�độ�cao�đến�

nhiệt�độ�thấp�hơn�và�là�quá�trình�sinh�hơi�nước�đưa�đi�phục�vụ�sản�xuất,�hiệu�quả�giải�

nhiệt�của�thiết�bị�này�khoảng�90%,�nhiệt�độ�khí�khải�sau�khi�qua�thiết�bị�giải�nhiệt�bằng�

nước,�khoảng�dưới�220°C�trước�khi�vào�cyclon�lọc�bụi�khô.

b.�Lọc�bụi�khô

Thiết�bị�này�có�tác�dụng�lắng�tất�cả�hạt�bụi�còn�lại�trong�quá� trình�cháy.�Các�hạt�

bụi� lắng�xuống�phân�đáy�của�cyclon�giúp�cho�công�tác�vệ�sinh�dễ�dàng�và�thuận�tiện�

hơn.�Cyclon�được�chế�tạo�bằng�thép,�kích�thước�đường�kính�D=100cm,�cao� ,5m,�cửa�

thu�bụi�phía�dưới�đáy.�

c.�Lọc�bụi�ướt

Khí�thải�sau�khi�được�tách�bụi�bằng�Cyclon�khô�được�quạt�hút�đẩy�vào�bể�xục�

bằng�nước,�dòng�khí�thải�đi�vào�bể�từ�đường�ống�dẫn�khí�được�đặt�ngập�sâu�0,5m�tr

bể�nước. �Bể�nước�lọc�bụi�được�chia�thành�4�ngăn,�trong�đó�3�ngăn�dập�bụi�và�1�ngăn�

vệ�sinh.�Khí� thải�lần�lượt�được�xục�qua�3�ngăn�xử�lý�của�bể.�Bụi�và�các�chất�rắn�trong�

khí� thải�được�giữ�lại� trong�nước,�dòng�khí�sạch� được�dẫn�qua�ống�khói�và� thoát�ra�

ngoài.��Chất�lắng�cặn�trong�nước�định�kỳ�2�tuần�1�lần�được�xả�cặn�qua�van�xả�cặn�của�

bể.�Nước�xả�cặn�được�dẫn�về�hệ�thống�rãnh�B300�và�hố�gas� lắng�cặn�để�loại�bỏ�cặn�

bẩn,�phần�nước�được�dẫn�về�hồ�điều�hòa�của�cơ�sở,�phằn�cặn�được�thu�gom�về�bể�chứa�

tro�của cơ�sở

Tại�bể�nước�lọc�bụi�được đã lắp�đặt�phao�chống�tràn�đảm�bảo�không�để�nước�thải

nước�ngưng�tụ�lò�hơi�chày�tràn�ra�môi�trường.�

d.�Ống�khói

Ống�khói�có�chức�năng�phát�tán�khí�thải�vào�môi�trường�không�khí�trên�cao.�Ống�

khói�của�nhà�máy�có�kích�thước�0,4m�ống�khói�cao�2 m�được�chế�tạo�bằng�thép�không�

ghỉ. �Ống�khói�có�chức�năng�để�phát�tán�khí�thải�sau�xử�lý�ra�môi�trường�không�khí�trên�

í� thải�sau�xử�lý�tại�ống�khói�đáp�ứng�theo�các�thông� số�quy�định�tại�

,�cột�B.

Bảng�3.7:�Các�công�trình�thiết�bị�hệ�thống�xử�ý�bụi�và�khí�thải�lò�hơi

Ký�hiệu
Số�
lượng

Thống�số/
kích�thước

Kết�cấu

Buồng�đốt�



Bồng�đốt�
Quạt�thổi
Cyclon�lọc�bụi�khô�
Quạt�hút
Bể�lọc�bụi�nước� Bêtông�cốt�thép
Ống�khói� Thép�không�gỉ

Căn�cứ ồng�độ ải�sau�quá�trình�đố ấ ạ ệ ấ

ử ả ế ế ệ ấ ử lý�được�đánh�giá�như�sau:�

Bảng�3.13:�Hiệu�suất�xử�ý�bụi�và�khí�thải�của�các�công�trình

số
Đơn�vị

Nồng�
độ�khí�
thải�

Bể�nước
dập�bụi

thải�sau�
xử�lý

Hiệu�
xuất�(%)

Nồng�
độ

Hiệu�xuất Nồng
dộ

CO 250
250

Bụi� 447 67,1 67,1

Đioxin

ồng�độ ả ử ế ằ ớ ạ ạ

ẩ ỹ ậ ố ề lò�đố ấ ả ệ

Để đánh�giá�hiệ ả ủ ử ụ ải�lò�hơi�đố ả ụn�và�đánh�

ất�lượ ả ử lý,�sau�khi�đượ ấ ấy�phép�môi�trường�cơ�sở ẽ ự

ệ ậ ử ệ ấ ẫ ả ậ ử

ệ ử ụ ải�lò�hơi�đố ả ụ ại�cơ�sở

3.2.2.�Biện�pháp�giảm�thiểu�tác�động�do�bụi�và�khí�thải�từ�các�phương�tiện�ra�vào.

Để ạ ế các�tác�độ ụ ải�các�phương�tiệ ự ủ ự

ự ệ ệ

ự ệ ội�quy�định�các�phương�tiệ ự ổ

ả ắ ạ ế các�phương�tiệ ể ạ ế

ốc�độ ủa�các�phương�tiện�bên�trong�nhà�máy�dướ ờ ớ ự ổ

nhà�máy,�các�đường�đi�qua�của�nhà�xưở ực�đông�công�nhân,…

ậ ể ệ ả ẩm�đượ ế ị ờ ậ

ệ ả ẩ ụ ể ố ế ệ ả ẩ

phương�tiệ ậ ển�các�phương�tiệ ả ắ

ử ụng�các�phương�tiệ ậ ể ế ạ ểm�đị ở đ ả ọ

quy�đị ển�trong�nhà�máy�đả ảo�đúng�tốc�độ quy�đị

Thường�xuyên�phun�tưới�nước�sân�đườ ỉ ến�đườ

ộ ộ ủ ầ ấ ẩ ần/ngày�đố ớ ữ



không�mưa� ự ệ ổ ụ ều.�Do�các�phương�tiệ

ủ ếu�là�phương�tiệ ủ ờ ậ

ngay�trướ ờ ề ậy�để ả ể ụ

ực�tướ ẩm�đườ ộ ộ trướ ờ ẽ ự

ện�tướ ẩ ự ổng,�đườ ộ ộ ề ặt�đườ ề ụ

ố ệ sinh�thườ ọn�sân�đườ ộ ộ

ọ ẹ ệ ế ờ ế ề ụ

ọ ải�phun�tưới�nướ ạo�độ ẩm�để ả ụ

ồng�và�chăm�sóc�cây�xanh�hai�bên�hành�lang�đườ ộ ộ

ỉ ộ ộ đặ ệ ự ừ ửa�ra�vào�đến�các�nhà�xe,�nhà�văn�phòng�đã�đượ

ố ậ ả ạ ảnh�quan�đẹ

3.2.3.�Biện�pháp�giảm�thiểu�tác�động�do�bụi�từ�sản�xuất.

Để�giảm�thiểu�tác�động�do�bụi�từ�xưởng�sản�xuất�trong�giai�đoạn�vận�hành�chủ�dự�

sẽ�duy�trì�thực�hiện�các�biện�pháp�sau:

 Sử�dụng�dây�chuyền�sản�xuất�hiện�đại,�tiên�tiến�với�các�máy�móc�thiết�bị�có�khả�

năng�tự�động�hóa�cao�để�giảm�bụi,�tiếng�ồn� phát�sinh�trong�quá�trình�sản�xuất,�đồng�

thời�tăng�năng�suất�lao�động.�

 Xây�dựng�nhà�xưởng�kín�với�hệ�thống�cửa�kín�đảm�bảo�ngăn�bụi�từ�ngoài�môi�

trường�vào�các�xưởng�và�ngược�lại.�

 Lắp�đặt�hệ�thống� xưởng�sản�xuất đảm�bảo�nhiệt�đô�mát�về�mùa�hè,�

ấm�áp�về�mùa�đông

 Trang�bị�đầy�đủ�các�thiết�bị�bảo�hộ�lao�động�cần�thiết�cho�công�nhân�gồm:�khẩu�

trang,�quần�áo,�bảo�hộ,�kính,�giầy,�mũ�bảo�hộ...�với�số�lượng�2�bộ/người/năm.�Yêu�cầu�

công�nhân�sử�dụng�đầy�đủ�bảo�hộ�lao�động�trong�quá�trình�sản�xuất.��

 Trang�bị�máy�hút�bụi�công�nghiệp�để�vệ�sinh�sàn�nhà�xưởng.�Công�nhân�vệ�sinh�

thường�xuyên�hút bụi�vệ�sinh�bụi�khu�vực�sàn�nhà�xưởng.�

Thực�hiện phân�loại chất�thải�sản�xuất�ngay�tại�các�khu�vực�phát�sinh.�

Giữa�ca�và�cuối�mỗi�ca�làm�việc�thực�hiện�vệ�sinh�khu�vực�sản�xuất, �thu�gom�chất�thải�

và�vận�chuyển�về�kho�chứa�chất�thải�rắn.�

Bố�trí�bộ�phận�vệ�sinh�gồm� công�nhân�vệ�sinh�thường�xuyên�quét�dọn,�lau�chùi�

hành�lang,�văn�phòng,�nhà�xưởng,�đảm�bảo�các�khu�vực�luôn�được�vệ�sinh�sạch.�

3.2.4.�Biện�pháp� giảm�thiểu�tác�động�do�khí�thải�phát�sinh�từ�hoạt�động�của�máy�

phát�điện
Để�ứng�phó�sự cố�mất�điện�đột�ngột�nhà�máy�trang�bị�1�máy�phát�điện�650KVA,�

mức�tiêu�thụ�nhiên�liệu�125lit�dầu�DO/giờ

Khi�hoạt�động�lượng�khí�thải�phát�sinh�của�máy�phát�điện�dự�phòng�trong�01�giờ�

được�tính�như�sau:

+�Lượng�khí�dư�trong�quá�trình�đốt�nhiên�liệu�là�30%;�nhiệt�độ�khí�thải�200 C;�mức�



tiêu�hao�nhiên�liệu�125lít/giờ�tương�đương�với�111,2kg�(tỷ�trọng�dầu�DO�là�0,89kg/lít);�

lượng�khí�thải�đốt�cháy�01�kg�dầu�DO�với�điều�kiện�trên�là�38m

+�Từ�những�dữ�liệu�trên�ta�có�lượng�khí�thải�phát�sinh�lớn�nhất�từ�máy�phát�điện�

dự�phòng�khi�hoạt�động�hết�công�suất�là:�

Q�=�111,2kg/giờ�x�38m /giờ.

Để�giảm�thiểu�ô�nhiễm�khí�thải�của�máy�phát�điện�dự�phòng�khi�hoạt�động,�nhà�sản�

xuất�đã�tích hợp�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�động�cơ�diesen�trong�hệ�thống�ống�thoát�khí�thải�

động�cơ�kèm�theo�máy�để�đảm�bảo�khí�thải�được� xử�lý�đạt�QCVN�19:2009/BTNMT�

Quy�chuẩn�quốc�gia�về�khí�thải�công�nghiệp�đối�với�bụi�và�các�chất�vô�cơ�(cột�B).�

òn�thực�hiện�thực�hiện�vận�hành�máy�phát�điện�đúng�quy�trình�kỹ�

thuật�của�nhà�sản�xuất;�định�kỳ�bào�trì,�bão�dưỡng�thay�thế�thiết�bị�cho�hệ�thống�xử�lý�khí�

thải,�và�thực�hiện�một�số�biện�pháp�như�sau:

Máy�phát�điện�được�lắp�đặt�trong�phòng�riêng,�tại�phòng�đặt�máy�phát�điện�lắp�

đặt�hệ�thống�quạt�hút�khí�thải�vào�ống�thoát�khí�riêng�và�thoát�ra�ngoài�môi�trường�qua�

ống�thoát�khí�bằng�thép�đường�kính�ống�Ø90,�cao�6m�đảm�bảo�phân�tán�khí�thải�từ�

chạy�máy�phát�điện.�

Máy�phát�điện�được�bảo�dưỡng�định�kỳ�đảm bảo�các�hoạt�động�tốt�nhất.�

Lựa�chọn�và�sử�dụng�nhiên�liệu�không�chì,�nhiên�liệu�có�hàm�lượng�lưu�huỳnh�

thấp�cho�các�thiết�bị�trong�đó�có�máy�phát�điện.

Kiểm�tra�thường�xuyên�và�bảo�trì�định�kỳ�hệ�thống�cấp�điện�của�nhà�máy�để�hạn�

chế�các�sự�cố�mất�điện�nội�bộ.�Bố�trí�bảo�trì�bảo�dưỡng�hệ�thống�điện�vào�các�ngày�chủ�

nhật�hoặc�ngoài�ca�làm�việc�dể�hạn�chế�việc�vận�hành�máy�phát�điện.

Cập�nhật�thường�xuyên�kế�hoạch�cắt�điện�của�Điện�lực�Thanh�Hóa,�chi�nhánh�

Điện�lực�Quảng�Xương� để�có�kế�hoạch�sản�xuất�phù�hợp,�giảm�thiểu�vận�hành�máy�

phát�điện.�

Công�nhân�khi�vận�hành�máy�phát�điện�được�trang�bị�các�thiết�bị,�dụng�cụ�bảo�

hộ�lao�động�và�mang�đầy�đủ�dụng�cụ�bảo�hộ�khi�làm�việc.

3.2.4.�Biện�pháp�phòng�ngừa,�giảm�thiểu�mùi�từ�nấu�ăn.

Để ả ểu�tác�độ ừ ạt�độ ấu�ăn�tạ ếp�trong�giai�đoạ ậ

ủ ự ự ệ ệ

 ắp�đặ ệ ố ụ ả ấ ả ế ẫ ề

ệ ố ử ế ế ức�ăn�trướ ra�môi�trườ

 ắp�đặ ạ ừ ế ế ế ức�ăn Thườ ể ả

dưỡ ữ ữ ạ ử ế ận�hành.�Đả ả

ấ ả ế ị ử ế ạt�độ ố

Đố ớ ự ếp�được�ngăn�cách� ớ ực�nhà�ăn,�phòng�ăn.



ắp�đặ ệ ố ạt�và�điề ệ ố ử mùi,�đồ ờ ử ụ ệ

ự nhiên�để ạ ế ảnh�hưở ủ ại�các�phòng�ăn.

ức�ăn�dư�thừ ọ ệ sinh,�lau�chùi�sàn�nhà�ăn�sau�khi�khác ử

ụ ằng�nướ ửa�có�mùi�hương.

ệ ọ ẹp�thườ ự ế ấu,�khu�bàn�ăn.�

ử ụ hơi�nướ ừ lò�hơi�thay�cho�nhiên�liệ ạ ế ử ụ để đun�

ấ ức�ăn.

3.2.5.�Biện�pháp�phòng�ngừa,�giảm�thiểu�mùi�từ�hệ�thống� thu� gom�và�xử�lý�nước�

thải.

Các�biện�pháp�giảm�thiểu�bao�gồm:

Thiết�kế�hệ�thống�thu�gom�nước�mưa,�nước�thải�dạng�kín,�các�hố�gas�có�nắp�đậy.

Thường�xuyên�kiểm�tra�hệ�thống�thu�gom,�xử�lý�nước�thải,�nạo�vét�định�kỳ�tránh�

tình�trạng�tắc�nghẽn,�vỡ�đường�ống�làm phát�sinh�mùi�hôi�thối.

Bùn�cặn�phát�sinh�từ�hệ�thống�xử�lý,�nạo�vét�hố�gas,�mương�rãnh�được�thu�gom�

và�Hợp�đồng�thu�gom�và�chuyển�xử�lý�chất�thải�sinh�hoạt.

Bể xử�lý�nước�thải tập�trungđược�xây�dựng�tại�khu�vực thoáng,�rộng.�Vị�trí�

dựng�lắp�đặt�cách�biệt�khu�vực�văn�phòng�và�nhà�xưởng�công�nhân,�khoảng�cách�đến�

khu�làm�việc�gần�nhất�khoảng�35m.�

Trồng�cây�xanh�xung�quanh�khu�vực�xử�lý�nước�thải�tập�trung�để�giảm�phát�tán�

mùi�từ�khu�vực�đến�khu�làm�việc�của�cán�bộ�nhân�viên.

ực�hiện�vận�hành�hệ�thống�xử�lý�đúng�quy�trình,�bảo�trì,�bảo�dưỡng�hệ�thống�

định�kỳ�đảm�bảo�hệ�thống�hoạt�động�tốt�nhất. �

3.3�Công�trình,�biện�pháp�lưu�giữ,�xử�lý�chất�thải�rắn�thông�thường:

3.3.1.�Các�công�trình,�biện�pháp�xử�lý�chất�thải�rắn�sinh�hoạt

a.�Chủng�loại,�khối�lượng�chất�thải�rắn�sinh�hoạt�phát�sinh�tại�cơ�sở

Lượng� chất� thải� rắn� sinh� hoạt� phát� sinh� thực� tế tại� cơ� sở khoảng�

người/ngày,�tương�đương�với�khối�lượng�phát�sinh�lớn�nhất�khi�sử�dụng�tối�đa�

lao�động�là� tấn/năm).�Chất�thải�phát�sinh�chủ�yếu�tại�khu�vực�nhà�ăn,�

nhà�văn�phòng,�nhà�vệ�sinh

Thành�phần�rác�thải�sinh�hoạt,�bao�gồm:�Rác�phân�huỷ�được�(gồm�các�chất�hữu�

cơ�như�thức�ăn�thừa,�vở�hoa�quả,�giấy�loại�...)�chiếm�khoảng�70%;�Rác�không�phân�huỷ�

được�(hay�khó�phân�huỷ�gồm:�thuỷ�tinh,�nhựa,�nilon,�sành�sứ,�vỏ�đồ�hộp,�kim�loại,�cao�

su...)�chiếm�khoảng�30%.

ạnh�đó�nhà�máy�có�diệ ả ọc�hàng�lang� đườ ộ ộ

ự ế ả ,�đị ỳ ổ ứ ổ ệ ọ ẹ

ự ảnh,�hoa,� lượ ấ ả ỏ ạ ớ ối� lượ

ả ần,� tương�đương�khoả ấ ả ấn/năm).�Chấ



ả ấ ấ ả ữu�cơ thông�thườ ẽ đượ ợp�đồ

ậ ể ử ả ạ

ậ ổ ố lượ ạt�thông�thườ ủa�cơ�sở ấn/năm.

b.�Công�trình�thu�gom,�lưu�gi��chất�thải�rắn�sinh�hoạt

Cơ�sở�thực�hiện�bố�trí�các�thiết�bị�thu�gom�và�biện�pháp�thu�gom�chất�thải�sinh�

hoạt�như�sau:

-�Tại�khu�vực�bếp�nhà�ăn�bố�trí�3�thùng�120�lít�đựng�chất�thải�rắn� thực�phẩm�và�

01�thùng�120�lít�đựng�chất�thải�rắn�khác.�Hàng�ngày�khi�phát�sinh�chất�thải�rắn�nhân�

viên�bếp�phân�loại�và�bỏ�chất�thải�vào�thực�phẩm�và�bỏ�vào�các�thùng�chứa�chất�thải�

thực�phẩm,�chất�thải�là�nilon,�hộp�nhựa,…�được�thải�bỏ�vào�thùng�đựng�chất�thải�khác.�

-�Tại�khu�vực�phòng�ăn�bố�trí�20�thùng�đựng�rác�20�lít�để�chứa�chất�thải�rắn�phát�

sinh.�Hàng�ngày�khi�phát�sinh�chất�thải�rắn�nhân�viên�bếp�thu�gom�phân�loại�và�bỏ�chất�

thải�vào�thực�phẩm�và�bỏ�vào�các�thùng�chứa�chất�thải�thực�phẩm�tại�khu�vực�bếp,�chất�

thải�là�nilon,�hộp�nhựa,…�được�thải�bỏ�vào�thùng�đựng�chất�thải�khác�tại�khu�vực�bếp.�

-�Tại�khu�vực�văn�phòng�bố�trí�20�thùng�đựng�rác�20�lít�để�chứa�chất�thải�rắn�phát�

sinh.�Hàng�ngày�giữa�và�cuối�ca�làm�việc�nhân�viên�vệ�sinh�thu�gom�phân�loại�và�bỏ�

vào�2�thùng�chứa�chất�thải�100�lít�tại�khu�vực�nhà�văn�phòng�và�chuyển�về�xe�thu�gom�

rác�đẩy�tay�của�nhà�máy.�

-�Tại�khu�vực�nhà�vệ�sinh�mỗi�tầng�bố�trí�8�thùng�đựng�rác�20�lít�để�chứa�chất�thải�

rắn�phát�sinh.�Hàng�ngày�giữa�và�cuối�ca�làm�việc�nhân�viên�vệ�sinh�thu�gom�phân�loại�

và�à�chuyển�về�xe�thu�gom�rác�đẩy�tay�của�nhà�máy.�

-�Chủ�cơ�sở�yêu�cầu�công�nhân�thực�hiện�phân�loại�rác�tại�nguồn,�thu�gom�chất�

thải�rắn�sinh�hoạt�phát�sinh�vào�các�thùng�chứa�quy�định�để�tránh�sự�phân�huỷ�của�các�

chất�hữu�cơ�dễ�phân�huỷ�sinh� học� gây�ô�nhiễm�môi� trường�và�sức�khoẻ�cộng�đồng.�

Tham�gia�các�hoạt�động�vệ�sinh�môi�trường�tại�khu�vực�sản�xuất�và�khu�vực�dự�án.�

-�Hiện� tại�Chủ�cơ� sở� đã�hợp�đồng�với đơn�vị� có�chức�năng� là

TM&DV�Mai�Huệ�có�địa�chỉ�tại�63�Cao�Thắng,�phường�Lam�Sơn,�thành�phố�Thanh�Hóa�

để vận�chuyển�và�xử�lý�rác�thải��mỗi�ngày�1�lần�từ�thứ�2�đến�thứ�7�hàng�tuần

3.3.2.�Các�công�trình,�biện�pháp�lưu�giữ,�xử�lý�chất�thải�rắn�sản�xuất

a.�Chủng�loại,�khối�lượng�chất� thải�rắn�công�nghiệp�phát�sinh�tại�cơ�sở

Đối�với�tro�thải�từ�hoạt�động�lò�hơi:

Nhà�máy�sử�dụng�01�lò�dlò�hơi,�khi�hoạt�động�tối�đa�tiêu�thụ�100�kg�vải�vụn/giờ.�

Lượng�vải�vụn�sử�dụng�trong�một�ngày�(9h)�là:�900�kg�/ngày.�Theo�đặc�tính�vải�vụn�có�

độ�tro�từ�10-12%.�Tương�đương�lượng�tro�phát�sinh�mỗi�ngày�108�kg/ngày.�Tổng�lượng�

tro�phát�sinh�hàng�năm�khoảng�32.400kg/năm.�

Đối�với�chất�thải�từ�các�công�đoạn�sản�xuất:



Theo�số� liệu�thống�kê� thực�tế�trong�quá� trình�hoạt�động�của�cơ�sở,�thành�phần�

CTR�từ�hoạt�động�sản�xuất�bao�gồm:�vải�vụn,�giấy�lót,�l�i�chỉ,�giấy,�nilong�nhựa,�kim�

khâu�gãy...�Căn�cứ�vào�khối�lượng�nguyên�liệu�đầu�vào�và�hiệu�suất�sử�dụng�nguyên�

liệu�thực�tế�tại�nhà�máy�trong�năm�2024,�và�nhu�cầu�nguyên�vật�liệu�đáp�ứng�công�suất�

tối�đa,�dự�kiến�khối�lượng�chất�thải�sản�xuất�phát�sinh�trong�năm�như�sau:

Bảng�3.8.�Chất�thải�công�nghiệp�thông�thường�phát�sinh�tại�Cơ�sở

Tên�chất�thải
Trạng�thái�tồn�

tại

Khối� lượng�phát�

(kg/năm)

Vải,�bông�vụn,�chỉ�thừa Rắn

Tro�xỉ�từ�lò�đốt,�bụi,�bùn�cặn�từ�hệ�thống�

xử�lý�khí�thải�lò�hơi
Rắn

32.400

Rắn

Phế�liệu�khác Rắn

Nilon,�nhựa Rắn

Rắn

Tổng

Lượng�chất�thải�sản�xuất�phát�sinh�là�được�thu�gom�xử�lý�như�sau:

 ự ứ ấ ả ắ ệ (kích�thướ ự

ề ứa�được�đổ ữa�xi�măng.�Tườ ạ ữ

xi�măng,�cao.�Vị ự ạnh�nhà�lò�hơi.

-�Phân�loại�chất�thải�ngay�tại�nguồn�phát�sinh�là�các�nhà�xưởng.�Chất�thải�được�

phân�thành�3�loại�chính�gồm:�

+�Chất�thải�là�vải�vụn,�chỉ�thừa:�được�thu�gom�vào�giữa�và�cuối�mỗi�ca�làm�việc.�

Chất�thải�được�thu�gom�vào�các�bao�chứa,�vận�chuyển�về�kho�chứa�chất�thải�rắn�của�

nhà�máy�và�tận�dụng�đốt�lò�hơi.�

+�Chất�thải�là�giấy, �bìa�caton:�được�thu�gom�vào�giữa�và�cuối�mỗi� ca�làm�việc.�

Chất�thải�được�thu�gom�vào�các�bao�chứa,�vận�chuyển�về�kho�chứa�chất�thải�rắn�của�

nhà�máy�và�bán�phế�liệu.

+�Chất�thải�là�kim�loại�(kim�khâu�gãy,�phụ�kiện�kim�loại,…):�được�thu�gom�vào�

giữa�và� cuối�mỗi�ca�làm�việc.�Chất� thải�được� thu�gom�vào�các�hộp�bằng�sắt�và�lưu�

chuyển�về�kho�chứa�chất�thải�rắn�của�nhà�máy�và�bán�cho�cơ�sở�tái�chế.

-�Chất� thải�là�tro�xỉ� từ� lò�đốt,�Cyclon�thu�bụi�được�thảo�bỏ�và� lưu� chứa�vào�bể�

chứa�tro�tại�khu�vực�cạnh�nhà�lò�hơi.�Bể�chứa�tro�kích�thước�2x2,5x1,8m,�tổng�thể�tích�

chứa�khoảng�9m3.�Hàng�ngày�sau�khi�đổ�tro�xỉ,�công�nhân�vận�hành�lò�hơi�tưới�ẩm�tro�

xỉ�trong�bể�không�để�gió�bốc�bay,�phát�tán�vào�không�khí.�Định�kỳ�1�tháng/lần�nhà�máy�

hợp�đồng�với�với�đơn�vị�có�chức�năng�vận�chuyển�xử�lý�theo�đúng�quy�định.�



Đối�với�bùn�cặn�phát�sinh�từ�các�hố�gas,�hệ�thống�xử�lý�nước�thải,�chủ�sở định�

kỳ�thuê�đơn�vị�có�chức�năng để�nạo�hút�với�tần�suất� tháng/lần�vận�chuyển�xử�lý.

Hiện�tại�công�ty�đã�lắp�đặt�1�lò�hơi sử�dụng�vải�vụn�phát�sinh�tại�cơ�sở�làm�

liệu.�Lượng� chất� thải� vải�vụn�tận dụng� đốt� lò�hơi�của�cơ�sở tương�

đương� 00�kg/năm. Quy�trình�công�nghệ�lò�đốt�như�sau:��

Mô�tả�lò�đốt�vải�vụn�cấp�nhiệt�cho�nồi�hơi�MQB

Công�nghệ� lò�đốt�vải�vụn�là�công�nghệ�hiện�đại�đã�và�đang�được�ứng�dụng�rộng�

trong�ngành�công�nghiệp�may�mặc,�giầy�da�và�một�số�ngành�khác...�Lò�đốt�vải�vụn,�đa�

nhiên�liệu�đang�dần�thay�thế�cho�lò�đốt�truyền�thống�như�lò�đốt�dầu, �lò�đổt�than,�lò�đốt�

củi.�Nó�mang�lại�hiệu�quả�kinh�tế�cao�cho�nhà�sản�xuất�và�đặc�biệt�quan�trọng�hơn�đó�

là�trực�tiếp�xử�lý�vải�vụn,�rác�thải�công�nghiệp�tránh�việc�xả�chất�thải�ra�môi�trường,�

giảm�tải�cho�các�khu�xử�lý�rác�của�khu�công�nghiệp�và�khu�xử�lý�rác�của�địa�phương.

Lò�đốt�vải�vụn�MQB�có�công�suất� tấn�hơi/giờ.�Áp�suất�thiết�kế�

Áp�suất� làm�việc�6.0� .�Lò�đốt�bao�gồm�Buồng�đốt�sơ�cấp,�buông�đốt�thứ�

cấp,�Balong�thu�hồi�nhiệt,�hệ�thống�lọc�bụi�khô�và�hệ�thống�lọc�bụi�ướt,�hệ�thống�tháp�

hấp�thụ�được�thiết�kế�theo�tiêu�chuẩn�TCVN�6004 buồng�đốt�

và�Balong� hơi� chế� tạo�bằng� thép� chịu� nhiệt,�áp�suất�cao�40K

ASTM.�Ống�lò�và�ống�lửa�sinh�hơi�chủng�thép�C20� ASTM.�Thử�

thủy�lực,�siêu�âm�vật� tư,�siêu�âm�mối�hàng�và�kiểm�định�do�trung�tâm�kiểm�định�Bộ�

Nông�Nghiệp cấp�phép.

Lò�đốt�vải�vụn�cấp�nhiệt�cho�nồi�hơi�được�thiết�kế�trên�nguyên�lý�cháy�triệt�để�vải�

vụn,�rác�thải,�công�tác�vận�hành�và�vệ� sinh� thuận�tiện�dễ�dàng,�hệ�thống�cấp�khí�tự�

động,�điều�chỉnh�khí�theo�từng�loại�nhiên�liệu�bằng�biến�tần.�hệ�thống�bảo�vệ

đa�cấp�giúp�cho�khách�hàng�an�tâm�tuyệt�đối�khi�sử�dụng.

Chủ�cơ�sở đã�đầu�tư�lắp�đặt�01�lò�đốt�vải�vụn�cấp�nhiệt�cho�nồi�hơi công�xuất�

kg�hơi/giờ�để�trực�tiếp�xử�lý�vải�vụn,�rác�thải�công�nghiệp�của�công�ty.

Đơn�vị�thiết�kế,�cung�cấp,�lắp�đặt�lò�đốt�vải�vụn�cấp�nhiệt�cho�nồi�hơi công�xuất�

00�kg�hơi/giờ là�Công�ty�TNHH�Năng�lượng�và�thiết�bị�nhiệt�Mạnh�Quân.

Nguyên�tắc�của�lò�đốt�vải� là�đốt�đa�cấp�đa�tầng�khí.�

Lò�đốt�vải�vụn�công�nghiệp�MQB�sản�xuất�tại�công�ty�TNHH�

Năng�Lượng�và�thiết�bị�nhiệt�Mạnh�Quân�là�loại�lò�đốt�kiểu�đáy�tĩnh,�là�công�nghệ�mới�

trong�quá�trình�nghiên�cứu�phát�triển�và�ứng�dụng�biến�chất�thải�dư�thừa�trong�ngành�

sản�xuất�may�mặc�và�giày�da�tạo�thành�hơi�phục�vụ�lại�quá�trình�sản�xuất.�

ạt�động�của�lò�đốt�MQB�có�hai�buồng�đốt:�Buồng�đốt� I để�đốt�vải�

vụn�và�đốt�kiệt�khói,� buồng�đốt�II giải�nhiệt�khí�và�sinh�hơi�nước.�Ở�buồng�sơ�cấp�

không�khí�được�cấp�đa�tầng�khí,�ở�đáy�buồng�khí�cấp�khoảng�50�đến�70�%�theo� tính�

toán�lý�thuyết.�Quá�trình�cháy�thiếu�khí�này�làm�cho�những�chất�hữu�cơ�bị�phân�huỷ�



nhiệt.�Khói�và�các�sản�phẩm�phân�huỷ�nhiệt�là�các�hyđrocacbon�và�oxit�cacbon�sẽ�được�

chuyển�lên�tầng�trên.�Tại�đây,�không�khí�được�cấp�bổ�sung�(ép�khí)�để�đảm bảo�quá�

trình�cháy�hoàn�toàn.�Các�phản�ứng cháy�và�vận�tốc�rối�trong�buồng�sơ�cấp�được�duy�

trì�ở�mức�thấp�làm�cho�vải�vụn�và�khói�được�cháy�kiệt�đê�giảm�thiểu�việc�mang�tro�bụi�

sang�buồng�thứ�cấp.

Khí�nóng�ở�buồng�sơ�cấp�chuyển�sang�buồng�thứ�cấp.�Ở�buồng�đốt�khí�được�cháy�

hết�trong�quá�trình�khí�đi�trong�ống,�ống�lò�hấp�thu�nhiệt�sinh�hơi�trong�balong.�Sau�đó�

khí� thải�được�đi�qua�cyclon�thu�bụi, �và�đi�qua�lọc�bụi�ướt�để�lắng�hết�bụi�và�xử�lý�hết�

các�khí�độc�hại�trước�khi�thải�ra�môi�trường�qua�ống�khói.�Khí�thải�sau�khi�xử�lý�đạt�

T�Quy�chuẩn�kỹ�thuật�quốc�gia�về�lò�đốt�chất�thải�công�nghiệp

Bảng�3.9.�Thông�số�kỹ�thuật��của�lò�đốt�vải�vụn�cấp�nhiệt�cho�nồi�hơi

Thông�số Mô�tả

Nhiên�liệu�đốt
Rác�công�nghiệp�ít�độc�hại:�vải�vụn,�giả�da, �
giấy�loại,�vỏ�hộp,...

Công�suất�đốt/tiêu�hủy
0�kg/giờ�tại�độ�ẩm�định�mức�20%.�Độ�

ẩm�tối�đa�có�thể�đốt�50%.

Nhiệt�độ�đáy�buồng�đốt

Nhiệt�độ�tầng�cao�buồng�đốt�I

Nhiệt�độ�khí� thải� Từ�110°C

Năng�suất�nhiệt�có�thể�sinh�
hơi�tương�đương

tấn�hơi/�giờ

Thời�gian�vận�hành giờ/ngày

Công�nhân�vận�hành 1�người/ca

Cấp�nạp�vải�vụn Thủ�công

Công�suất�điện�tiêu�thụ

(Nguồn:�Công�ty�TNHH�Năng�lượng�và�thiết�bị�nhiệt�Mạnh�Quân).

Đối�với� lượng�vải� vụn�còn� lại�không�sử�dụng�đết� �301608�

kg/năm được�thu�gom�chuyển�đến�các�cơ�sở�của�Tổng�công�ty�May�10�như�xí�nghiệp�

may�Bỉm�Sơn�để�làm�nguyên�liệu�đốt�lò�hơi�nếu�có�nhu�cầu,�hoặc�thuê�đơn�vị�có�chức�

năng�xử�lý�chất�thải�công�nghiệp�vận�chuyển�xử�lý.�

3.4.�Các�công�trình,�biện�pháp�lưu�giữ,�xử�lý�chất�thải�rắn�nguy�hại

Căn�cứ ả ấ ủ ự ố ệ ố ấ ả ạ ại�xưở

ả ấ ủa�công�ty�đã�hoạ ạ ảng�Xương�,�lượ ấ ả ạ ủ ự

ớ ối�lượng�như�sau:

Bảng�3.10:�Khối�lượng�các�loại�chất�thải�nguy�hại�phát�sinh

ấ ả
ạ
ồ ạ

ố lượ



ẻ ả ị ễ
ầ ạ

ắ

Bóng�đèn�huỳ ả ắ
ấ ả ế ứ

ễ
ắ

ộ ự ả
ầ ạ

ắ

ứ ả ằ ạ
ầ ạ

ắ

ứ ả ằ ự
ầ ạ

ắ

thải Rắn

ầu�động�cơ,�hộ ố và�bôi�trơn�
ổ ợ ả

ỏ

ổ

Để thu�gom,�lưu�giữ ấ ả ạ ạ ự ủ ự án�đã�thự ệ

ệ

ự ứ ấ ả ạ ệ (kích� thướ ự

ề ứa�được�đổ ữa�xi�măng�và� ả

ạ ử ằ ề ứ ấ ả

ạ ả ộ ớp�cát�khô�15cm�để thu�gom�nướ ỉ ế ạnh�đó�chủ ự án�đã�

ị ế ị ữa�cháy�theo�hướ ẫ ủa�cơ�quan�có�thẩ ề ề

ữa�cháy�theo�quy�đị ủ ậ ề ữ ị

ứ ậ ệ ấ ụ ẻng�để ử ụng�trong�trườ ợ

ỉ,�rơi�vãi,�đổ ở ể ỏ ắp�đặ ể ệ ả ực�kho�lưu�chứ

 ị ự ể ừ t�đặ ạ ứa�để lưu�

ứ ấ ả ạ ứ ắp�đậ ả

ạ ấ ả ại�lưu�chứ

ộ ấ ả ạ ủ cơ�sở khi�phát�sinh�đượ

ại�và�lưu�chứ ứ ấ ả ạ ừ ạ

ủ cơ�sở đã�ký�hợp�đồ ới�Công�ty�môi�trườ Nghi�Sơn là�đơn�vị ứ

năng�xử ấ ả ại,�đị ỳ ầ ậ ể ấ ả ạ ủ

máy�đi�xử

3.5.�Công�trình,�biện�pháp�giảm�thiểu�tiếng�ồn,�độ�rung:

hệ�sản�suất�của�nhà�máy,�mức�ồn,�rung�tại�một�số�phân�xưởng�tương�

đối� lớn�và�ảnh�hưởng�trực�tiếp�đến�sức�khỏe�của�công�nhân�lao�động�như

 Khu�vực�cắt�vải.

 Khu�vực�máy�khí�nén.

 Khu�vực�máy�phát�điện�dự�phòng.



 Khu�vực�quạt�hút�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�lò�hơi

Để�hạn�chế�tiếng�ồn�và�chấn�động�trong�nhà�máy�hơn�nữa,�Công�ty�thực�hiện�một�

số�biện�pháp�như�sau:

Thiết�kế�hệ�thống�nhà�xưởng�thoáng,�rộng,�đủ�không�gian�bố�trí�các�thiết�bị,�dây�

chuyền�sản�xuất,�hành�lang�di�chuyển,…�Các�nhà�xưởng�được�xây�dựng�tường,�vách�

kính,�cửa�thép�có�khả�năng cách�âm�tốt,�giảm�tiếng�ồn�cộng�gộp�giữa�các�khu�vực�với�

Các�thiết�bị�của�dây�chuyền�sản�xuất�được�lắp�đặt�chắc�chắn�trên�cá�đệm�cao�su�

để�giảm�tiếng�ồn�và�rung�khi�vận�hành

Chủ�đầu�tư�sẽ�định�kỳ�kiểm�tra�và bảo�dưỡng�bảo�trì�các�thiết�bị,�máy�móc�kỹ�

thuật�chung�theo�đúng�quy�trình.�

 Các�thiết�bị�có�phát�sinh�tiếng�ồn,�rung�lớn�như:�máy�nén�khí,�máy�bơm,�máy�phát�

điện�dự�phòng�được�nhà�máy�lựa�chọn�sử�dụng�các�thiết�bị�mới,�của�những�thương�hiệu�

có�uy�tín�về�chất�lượng�và�thiết�kế�lắp�đặt�trên�giá�đỡ�có�giảm�trấn�chống�rung�lắc;�Lắp�đặt�

các�thiết�bị�tại�các�khu�vực�cách�xa�xưởng�sản�xuất,�nhag�văn�phòng�nhầ�điều�hành�và�các�

khu�vực�làm�việc�đông�người.�Đối�với�máy�khí�nén�và��máy�phát�điện�được�lắp�đặt�trong�

hu�vực�riêng�biệt.

 Trang�bị�đầy�đủ� các�phương�tiện�bảo�hộ�cá� nhân�cho�công�nhân�làm�việc�trực�

tiếp�tại�khu�vực�máy�móc�thiết�bị�hoạt�động�phát�ra�tiếng�ồn:�Trang�bị�nút�tai�chống�ồn�

cho�công�nhân�làm�việc�trong�khu�vực�có�mức�ồn�cao…

 Vận�hành�các�máy�móc,�thiết�bị�đúng�quy�trình�kỹ�thuật;�định�kỳ�bảo�dưỡng�máy�

móc�thiết�bị�(máy�nén�khí,�máy�bơm,�máy�phát�điện,�..)�theo�khuyến�cáo�của�nhà�sản�

xuất;� lắp�đặt�thiết�bị�giảm� âm� cho�máy�nén�khí�để�giảm�thiểu�tiếng�ồn�khi�máy�hoạt�

dộng,....

 Bố�trí�thời�nghỉ�giữa�ca cho�công�nhân�của�nhà�máy�là�1�giờ.

Quy�chuẩn�áp�dụng�đối�với� tiếng�ồn,�độ� rung

chuẩn�kỹ�thuật�quốc�gia�về�tiếng�ồn� mức�tiếp�xúc�cho�phép�tiếng�ồn�tại�nơi�làm�việc;�

Quy�chuẩn�kỹ�thuật�quốc�gia�về�rung� giá�trị�cho�phép�tại�nơi�

làm�việc.

3.6.�Phương�án�phòng�ngừa,�ứng�phó�sự�cố�môi�trường. 

3.6.1.�Phương�án�phòng�ngừa,�ứng�phó�sự�cố�môi�trường�đối�với�nước�thải 

Các�sự�cố�môi�trường�đối�với�hệ�thống�xử�lý�nước�thải�gồm:� 

- Sự�cố�nước�thải�sau�xử�lý�không�đạt�giới�hạn�quy�chuẩn�cho�phép.

- Sự�cố�hệ�thống�xử�lý�nước�thải�dừng�hoạt�động�do�hư�hỏng.�

Các�biện�pháp�phòng�ngừa�ứng�phó�sự�cố�môi�trường�đối�với�hệ�thống�xử�lý�

nước�thải�gồm:� 



 Bố�trí�công�nhân�có�chuyên�môn,�kinh�nghiệm�phù�hợp�theo�d�i�và�vận�hành�hệ�

thống�xử�lý�chất�thải.�

 Bố�trí�công�cán�bộ,�công�nhân�trực�vận�hành�hệ�thống�xử�lý nước�thải�của�nhà�

 Thường�xuyên�kiểm�tra�hệ�thống�xử�lý�nước�thải,�phát�hiện�và�khắc�phục�những�

hư�hỏng,�rò�rỉ�đường�ống.

 Định�kỳ�1�tháng/lần�bảo�dưỡng�các�thiết�bị�vận hành�hệ�thống�xử�lý�nước�thải.

 Thường� xuyên� theo�d�i�một�số�thông�số�chất� lượng� nước� thải�như�pH,�mầu,�

mùi…

 Khi�xảy� ra�sự�cố�nước� thải�sau�xử�lý�không�đạt�không�đạt�giới�hạn�quy�chuẩn�

cho�phép�sẽ�dừng�các�hoạt�động�phát�sinh�nước�thải�(trong�trường�hợp�cần�thiết�nhà�

máy�sẽ�dừng� sản�xuất).�Thực�hiện�kiểm� tra�các�công�đoạn�quá� trình�xử�lý�nước�thải�

trong�hệ�thống�xử�lý.�Toàn�bộ� nước�thải�đầu� ra�chưa�đạt� quy�chuẩn�từ� bể�khử�trùng

được�bơm�trở�lại�hệ�thống�xử�lý�để�xử�lý�đạt�giới�hạn�cho�phép�trước�khi�thải�ra�môi�

trường.�

 Khi�sự�cố�xảy�ra�sự�cố�hư�hỏng�hệ�thống�xử�lý�nước�thải�dừng�hoạt�động,�nhân�

viên�vận�hành�và�bảo�trì�tại�nhà�máy�sẽ�nhanh�chóng�đánh�giá�mức�độ�hư�hỏng.�Nếu�

mức�độ�hư�hỏng�nhẹ� thì�các�nhân�viên�sẽ�nhanh�chóng�khắc�phục� để�hệ�thống�được�

hoạt�động�bình�thường.�Nếu mức�độ�hư�hỏng�nặng�thì�nhân�viên�sẽ�thông�báo�với�ban�

giám�đốc�nhà�máy�để�liên�hệ�với�đơn�vị�chức�năng�đến�sửa�chữa�và�khắc�phục�sự�cố.�

Trong�trường�hợp�sự�cố�lớn�không�thể�khắc�phục�kịp�thời�nhà�máy�tạm�dừng�các�hoạt�

động�sản�xuất�phát�sinh�nước�thải,�để�đảm�bảo�không�phát�sinh�nước�thải,�chưa�xử�lý�

ra�môi�trường.�

3.6.2.�Phương�án�phòng�ngừa,�ứng�phó�sự�cố�môi�trường�đối�với�bụi,�khí�thải.�

Các�sự�cố�môi�trường�đối�với�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�gồm:�

 Sự�cố�khí�thải�sau�xử�lý�không�đạt�giới�hạn�quy�chuẩn�

 Sự�cố�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�dừng�hoạt�động�do�hư�hỏng.�

Các�biện�pháp�phòng�ngừa�ứng�phó�sự�cố�môi�trường�đối�với�hệ�thống�xử�lý�

khí�thải�gồm:�

 Lắp�đặt�trên�đường�ống�van�bypass�để�xử�lý�áp�suất�trong�trường�hợp�sự�cố�xảy�

 Bố�trí�công�nhân�có�chuyên�môn,�kinh�nghiệm�phù�hợp�theo�d�i�và�vận�hành�hệ�

thống�lò�đốt�và�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�lò�đốt.�

 Thường�xuyên�kiểm�tra�hệ�thống�lò�đốt,�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�phát�hiện�và�khắc�

phục�những�hư�hỏng,�rò�rỉ�đường�ống.

 Định�kỳ�1�tháng/lần�bảo�dưỡng�các�thiết�bị�vận�hành�hệ�thống�lò�đốt,�hệ� thống�

xử�lý�khí�thải.



 Khi�có�sự�cố,�dừng�hoạt�động�của�hệ�thống�lò�đốt,�kiểm�tra�hệ�thống�lò�đốt,�hệ�

thống�xử�lý�bụi,�khí�thải�và�hoạt�động�sản�xuất�tiếp�tục�khi�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�đảm�

bảo�yêu�cầu�kỹ�thuật�và�bảo�vệ�môi�trường.

3.6.3.�Biện�pháp�phòng�ngừa,�ứng�phó�sự�cố�cháy�nổ

Các�biện�pháp�phòng�ngừa,�ứng�phó�với�sự�cố�cháy�nổ�có�thể�xảy�ra�tại�Nhà�máy�

được�chủ�đầu�tư�áp�dụng�gồm:

Trong�quá�trình�lập�dự�án�và�các�thủ�tục�xây�dựng,�chủ�dự�án�đã�lập�hồ�sơ�thiết�kế�

PC�và�CC�được�Phòng�cánh�sát�PCCC�và�CNCH� Công�an�tỉnh�Thanh�Hóa�thẩm�duyệt�

và�cấp Giấy� chứng�nhận�thẩm� duyệt�về�phòng�cháy�và�chữa�cháy� số�81/TD-PCCC-

(2012)�ngày�22/10/2012�của�Công�an�tỉnh�Thanh�Hoá�chứng�nhận

Trong�quá�trình�xây�dựng�và�hoàn�thiện�các�công�trình�của�dự�án,�công�ty�đã�thực�

hiện�đúng�theo�các�phương�án�trong�thiết�kế�PC�và�CC�được�thẩm�duyệt.�Trang�bị�đầy�

đủ�các�thiết�bị�phòng�cháy,�chữa�cháy�tại�dự�án.�

Danh�sách�các�thiết�bị�PCCC�tại�dự�án�đã�trang�bị�gồm

Bảng�3.11:�Danh�sách�các�thiết�bị�PCCC�tại�dự�án�

Loại
Đơn�vị� Số�

lượng

ệ�thống�báo�cháy�tự�động Hệ�thống
1�tủ�trung�tâm�

Hệ�thống�chữa�cháy�sprinkler Hệ�thống

Hệ�thống�chữa�cháy�ngoài�nhà Hệ�thống

Họng�chữa�cháy�trong�nhà Hệ�thống

Bơm�nước�chữa�cháy Máy�bơm 01�bơm�bù�áp

Bể�nước�PCCC� Bể

Bình�chữa�cháy�xách�tay�bột�(4kg)

Bình�chữa�cháy�(8kg)

Bình�chữa�cháy�treo�(6kg)

Đèn�chiếu�sáng,�đèn�Exit

Định�kỳ�tổ�chức�các�lớp�tập�huấn�nghiệp�vụ�cứu�hỏa,�thao�diễn�phòng�cháy�chữa�

cháy�giữa�các�đơn�vị�trong�công�ty.�Phân�công�trách�nhiệm�cho�từng�đơn�vị�phụ�trách�

theo�từng�khu�vực,�khi�phát�hiện�hỏa�hoạn�cục�bộ�phải�nhanh�chóng�cứu�chữa�và�kịp�

thời�thông�báo�trong�toàn�công�ty�và�cho�cảnh�sát�PCCC�ứng�cứu.�

Công�ty� thành�lập�chức�đội�phòng�cháy�chữa�cháy�cơ�sở,� có�sự�phối�hợp�với�

Cảnh�sát�cứu�hỏa�địa�phương�và�các�đơn�vị�bạn�để�giúp�đỡ�về�nghiệp�vụ�phòng�hỏa,�

cứu�hỏa�và�trợ�giúp�kịp�thời�khi�có�hỏa�hoạn.

Hàng�năm�tổ�chức�tập�huấn,�đánh�giá,�khen�thưởng�những�người�thực�hiện�tốt�

công�tác�PCCC,�xử�lý�nghiêm�minh�những�người�vi�phạm�quy�chế�PCCC.



Khi�xảy�ra�cháy,�với�phương�châm�“chữa�cháy�tại�chỗ”�nên�khi�có�hỏa�hoạn�ở�

chỗ�nào, �cán�bộ,�nhân�viên�công�nhân�phụ�trách�khu�vực�đó�phải�nhanh�chóng�tìm�biện�

pháp�dập�lửa�và�cố�gắng�nổ�lực�dập�tắt�được�lửa�ngay�từ�khi�phát�sinh.�Khi�không�thể�

tự�kiểm�soát�đám�cháy�cần�phối�hợp�ngay�với�lực�lượng�PCCC�chuyên�nghiệp�để�xử�lý�

đám�cháy.�

Khi�xảy�ra�hỏa�hoạn�việc�ứng�cứu�phải�bảo�vệ�được�với�mức�tối�đa�tài�sản,�của�

cải,�vật�chất,�sản�phẩm��và�nhất�là�không�thiệt�hại�về�người.

Khi�sảy�ra�sự�cố�cháy�nổ�nếu�có�người�bị�thương�cần�thực�hiện�sơ�cứu�tại�chỗ�

và�nhanh�chóng�đưa�công�nhân�đến�cơ�sở�y�tế�gần�nhất�để�thực�hiện�các�bước�cấp�cứu�

và�điều�trị.

Tìm�hiểu�r��nguyên�nhân�gây�cháy�và�khắc�phục�triệt�để.

3.6.4.�Biện�pháp�phòng�ngừa,�giảm�thiểu�tác�động�do�tai�nạn�lao�động

Để�phòng�ngừa,�ứng�phó�với�sự�cố�tai�nạn�lao�động�chủ�dự�án�thực�hiện�các�biện�

Lập�“Phương�án�cứu�nạn,�cứu�hộ�của�cơ�sở” theo�quy�định�của�pháp�luật.�Trong�

đó�thể�hiện�các�phương�án�cứu�nạn,�cứu�hộ trong�một�số�tình�huống�có�thể�xảy�ra.�Phổ�

biến�“Phương�án�cứu�nạn,�cứu�hộ�của�cơ�sở”�cho�cán�bộ, �công�nhân�biết�và�thực�hiện.

Xây�dựng�nội�quy�an�toàn�lao�động�tại�các�xưởng,�biển�báo�hiệu,�quy�trình�vận�

hành�thiết�bị�và�phổ�biến�cho�toàn�thể�công�nhân viên�dự�án.

Định� kỳ�hàng�năm,�chủ�dự�án�kết�hợp�với�đơn�vị�y�tế�tổ�chức�khám�sức�khỏe�

định�kỳ�1�lần/�năm,�cấp�phát�các�trang�thiết�bị�bảo�hộ�lao�động�cho�nhân�viên�trong�dự�

án�2�bộ/�người/�năm�để�đảm�bảo�an�toàn�lao�động�và�sức�khỏe�cho�công�nhân.

ên�tuyền,�phổ�biến�nâng�cao�ý�thức�an�toàn�lao�động�cho�công�nhân�để�đảm�

bảo�an�toàn�về�con�người�và�tài�sản�doanh�nghiệp.

Trang�bị�tủ�thuốc�y�tế�tại�cơ�sở�với�các�vật�tư�y�tế�cần�thiết�như�bông,�gạc,�nẹp,….�

Và�các�loại�thuốc�cơ�bản�như:�giảm�đau,�hạ�sốt,�sát�trùng,…

Ngoài�các�biện�pháp�phòng�ngừa� trên, �dự�án�bố�trí� �cán�bộ�có�chuyên�môn�y�tế�

thực�hiện�công�tác�y�tế�tại�cơ�sở.�Khi�xảy�ra�các�sự�cố�nếu�có�người�bị�thương�cần�thực�

hiện�sơ�cứu�tại�cơ�sở�và�nhanh�chóng�đưa�công�nhân�đến�cơ�sở�gần�nhất�để�được cấp�

cứu�và�điều�trị.�Khi�xảy�ra�sự�cố�cần�tìm�hiểu�và�xác�định�r��nguyên�nhân�để�khác�phục�

triệt�để,�trước�khi�vận�hành�trở�lại.

3.6.5.�Biện�pháp�phòng�ngừa,�giảm�thiểu�tác�động�do�sự�cố�ngộ�độc�thực�phẩm

Do�tính�chất�của�Nhà�máy�là�tập�trung�số�lượng�lớn công�nhân�lao�động.�Để�phòng�

ngừa,�ứng�phó�với�các�sự�cố�ngộ�độc�thực�phẩm�có�thể�xảy�ra,�sau�khi�nâng�công�suất�

nhà�máy�thực�hiện�các�biện�pháp�sau:�

Thực�hiện�tốt�công�tác�vệ�sinh�môi�trường,�an�toàn�thực�phẩm.�Luôn�đảm�bảo�vệ�

sinh�từ�khâu�chế�biến�đến�khâu�sử�dụng.



ủ ự ệ ạ ự ếp�đượ ị đầy�đủ

ế ức�cơ�bả ề ệ ự ẩ ị ả ộ lao�độ

ế ế ức�ăn�như:�khẩu�trang,�mũ,�găng�tay,…khi�chế ế ức�ăn.

ự ếp,�nơi�chế ế ức� ăn�phả ạ ẽ;�có�đủ ụ ụ ả

ả ế ến�riêng�đố ớ ự ẩ ố ự ẩm�chín;�có�đủ ụ ụ ắ

ứa�đự ức�ăn,�dụ ụ ăn�uố ảo�đả ạ ẽ ự ệ ế độ ệ

ử ụ ự ếp�để ức�ăn�chín.

ự ện�ăn�chí ố

Không�sử�dụng�các�loại� thức�ăn�đã�ôi,�thiu�đã�qua�sử�dụng.

ử ụ ệ ự ẩ ả ồ ố ấ ứ ảo�đả

ử ụ ụ ự ẩ ụ ủ ộ ế

Đố ớ ế ế ự ẩ ử ằng�xà�phòng�và�nướ ạ

trướ ặ ầ ạ ẽ,�đầ ọ ẩ ị ức�ăn.

Trang�bị�tủ�lưu�mẫu�thức�ăn�tại�bếp�nhà�ăn.�Thực�hiện�quá�trình�lưu�mẫu�tro

24�giờ�bằng�tủ�lưu�mẫu,�nhằm�điều�tra�quá�trình�ngộ�độc�thực�phẩm�nếu�xảy�ra.

Các�biện�pháp�ứng�phó�khi�có�ngộ�độc�thực�phẩm�xảy�ra:

Ngộ�độc�thực�phẩm�rất�dễ�xảy� ra�khi�ăn�phải� thức�ăn�có�độc�tố,�thức�ăn�bị�ôi,�

thiu...Trong�trường�hợp�xảy�ra�ngộ�độc�thực�phẩm,�chủ�dự�án�cần�thực�hiện�một�số�biện�

+�Khi�xảy�ra�các�sự�cố�nếu�có�người�ngộ�độc�cần�báo�ngay�cho�những�người�có�

liên�quan.�Ngừng�ngay�việc�sử�dụng�các�thực�phẩm�có�nguy�cơ�gây�ra�ngộ�độc

+�Dùng�các�phương�tiện�sơ�cứu�ban�đầu�sau�đó�nhanh�chóng�vận�chuyển�những�

người�bị�ngộ�độc�tới�cơ�sở�y�tế�gần�nhất�để�kịp�thời�cứu�chữa.

3.6.6.�Biện�pháp�phòng�ngừa,�ứng�phó�với�sự�cố�nồi�hơi

Để�phòng�ngừa,�ứng�phó�với�sự�cố�nồi�hơi�chủ�dự�án�đã�thực�hiện�các�biện�pháp�

Hiện�tượng�cạn�nước:�Tiến hành�thông�rửa�ống�thủy�của�nồi�hơi.�Nếu�thấy�có�

nước�lấp�ló� trong�chân�ống�thủy�sáng�thì�nồi�hơi�chưa�cạn�nước�tới�mức�độnghiêm�

trọng.�Trường�hợp�nước�chưa�cạn�tới�mức�độ�nghiêm�trọng�chúng�ta�tiến�hành�cấp�nước�

bổ�sung�vào�nồi�hơi�phân�đoạn�kết�hợp�với�việc�xả�đáy�phân�đoạn,�đồng�thời�giảm�công�

suất�làm�nóng�hoặc�ngừng�hẳn�việc�làm�nóng�(ngắt�cầu�dao�điện�bộ�phận�gia�nhiệt�nồi�

hơi)�.�Khi�mực�nước�trở�lại� ở�mức�bình�thường�vị�trí�trung�gian�của�ống�thủy�sáng�tiến�

hành�cho�nồi�hơi� trở�lại�hoạt�động.

Hiện� tượng�đầy�nước�quá�mức:� Tiến�hành�thông� rửa�ống�thủy�và� giảm�bớt�

cường�độ�đốt,�xả�đáy�để�mức�nước�trở�lại�ở�mức�bình�thường.�Xả�nước�trên�đường�cấp�

hơi�và�sau�đó�cho�nồi�hơi�hoạt�động�trở�lại�bình�thường



Hiện�tượng�ống�thủy�báo�mực�nước�ảo�(ống�thủy�báo�sai):�Tiến�hành�thông�rửa�

ống�thủy�sau�khi� thông�xong�mức�nước� trong�ống�thủy�phải�có�sự�dao�động.�Căn�cứ�

vào�mức�nước�này�ta�biết�nồi�hơi�đang�ở�trong�tình�trạng�nào�để�có�thể�xử�lý�tiếp,�theo�

từng�trường�hợp�cụ�thể.

Hiện�tượng�áp�suất�nồi�hơi�tăng�quá�mức�cho�phép:�Mở�van�xả�khí�nồi�hơi�hoặc�

mở�cưỡng�chế�van�an�toàn�(kéo�van�an�toàn�bằng�tay).�Xả�đáy�gián�đoạn�kết�hợp�với�

việc�cấp�nước�bổ�sung�cho�nồi�hơi

Hiện�tượng�phồng�và�nổ�ống�của�phần�trao�đổi�nhiệt� trong�nổi�hơi�(ống�nước,�

ống�sinh�hơi,…):�Tiến�hành�ngừng�lò�sự�cố�bằng�cách:�ngắt�cầu�dao�điện�bộ�phận�gia�

nhiệt�nồi�hơi Khi�nồi�hơi�có�chỗ�phồng�lên�thì�nhanh�chóng�hạ�áp�suất�bằng�cách�mở�

van�xả�khí,�cưỡng�chế�mở�van�an�toàn,�hạ�nhiệt�độ�của�nồi�hơi.�Để�nguội�nồi�hơi�rồi�

tiến�hành�kiểm�tra�và�sửa�chữa�chỗ�phồng

Hiện� tượng�nhiệt�độ�nước�cấp�quá�cao:�Điều�chỉnh�lưu�lượng�không�khí�nóng�

qua�bồn�nước�bằng�cách�mở�nhỏ�các�van�khí�này. Cho�nước�trong�bộ�hâm�hồi�lưu�trở�

lại�bồn�chứa�trung�gian.

3.6.7.�Biện�pháp�phòng�ngừa,�giảm�thiểu�sự�cố�sức�khỏe�liên�quan�đến�bệnh�nghề�

nghiệp

Bụi�vải,�bụi�bông�được�sinh�ra�trong�quá�trình�sản�xuất�may�mặc�ở�hầu�hết�các�

công�đoạn�trong�quá�trình�sản�xuất�như:�Quá�trình�cắt,�xả�vải,�may,�kiểm�tra�sản�phẩm.�

Lượng�bụi�phát�sinh�không�lớn,�cục�bộ.�Nhưng�lại�độc�hại�nếu�đi�vào�đường�hô�hấp.�

Bụi�vải�dễ�phát�tán�ra�bên�ngoài�không�khí,�gây�ảnh�hưởng�nhiều�đến�sức�khỏe�của�con�

người,�ảnh�hưởng�trực�tiếp�đến�năng�suất�hoạt�động�như:

 Các�bệnh�về� da�liễu:�Bụi�vải�thường�dễ�gây�bệnh�sạm�da,�bệnh�viêm�da�chàm�

tiếp�xúc,�bệnh�dị�ứng,�bệnh�viêm�loét�da,�viêm�móng…

 Các�bệnh�liên�quan�đến�đường� hô�hấp:�Một�căn�bệnh�phổ�biến�của�công�nhân�

may�liên�quan�tới�đường�hô�hấp�là�bệnh�bụi�phổi.�Bệnh này�bao�gồm�các�bệnh�như:�

bệnh�bụi�phổi�silic;�bệnh�bụi�phổi�amiang;�bệnh�bụi�phổi�bông…

Do�đó,�để�bảo�vệ�môi�trường�và�sức�khỏe�của�công�nhân�lao�động,�con�người,�chủ�

dự�án�áp�dụng�các�biện�pháp�xử�lý�bụi�vải�như�sau:�

Sử�dụng�máy�hút�bụi�di�động�để�vệ sinh�nhà�xưởng,�hút�bụi�vải�trong�và�sau�mỗi�

ca�sản�xuất.�

Trang�bị�và�yêu�cầu�công�nhân�mang�đầy�đủ�bảo�hộ�lao�động�trong�quá�trình�làm�

việc�gồm:�quần�áo,�khẩu�trang�mũ,…

Giám�sát�môi�trường�lao�động�định�kỳ�tại�các�nhà�xưởng�trong�đó�có�chỉ�tiêu�bụi

bông,�bụi�vải�để�có�biện�pháp�điều�chỉnh�đảm�bảo�yêu�cầu�môi�trường�lao�động.

Bố�trí�vị�trí�làm�việc�phù�hợp�cho�các�đối�tượng�công�nhân,�sắp�sếp�ca�làm�việc�

và�thời�gian�làm�việc,�thời�gian�nghỉ�ca�đảm�báo�sức�khỏe�cho�công�nhân�làm�việc.�



Định�kỳ�kiểm�kiểm�tra�khám�sức�khỏe�cho�công�nhân�để�đánh�giá�tình�trạng�sức�

khỏe,�phát�hiện�các�dấu�hiệu�bệnh�nghề�nghiệp�và�có�biện�pháp�ứng�phó�phù�hợp.�

3.7.�Các�nội�dung�thay�đổi�so�với�quyết�định�phê�duyệt�kết�quả�thẩm�định�báo�cáo�

đánh�giá�tác�động�môi�trường�và�giấy�phép�môi�trường�thành�phần

Đề�án�bảo�vệ�môi�trường�chi�tiết của�cơ�sở� đã�được�Sở�Tài�nguyên�và�Môi�

trường�tỉnh�Thanh�Hóa�phê�duyệt�tại�Quyết�định�số� /QĐ

của�Chủ�tịch�UBND�tỉnh� về�việc�phê�duyệt�đề�án�bảo�vệ�môi�trường�chi�

tiết� Khu�sản�xuất�may�tại�xã�Quảng�Hợp,�huyện�Quảng�Xương,�tỉnh�Thanh�Hóa của�

nhà�máy�sử�dụng�0 lò�hơi�công�suất� tấn�hơi/giờ�sử�dụng�

đá�phục�vụ�sản�xuất.�Tuy�nhiên�khi�triển�khai�xây�dựng,�lắp�đặt�thiết�bị�nhà�máy�đã�lăp�

đặt�01�lò�hơi� tấn�hơi/giờ�sử�dụng�lò�đốt�vải�vụn�để�cấp�nhiệt�lò�hơi.�Công�nghệ�và�

cấu�tạo�lò�đốt�vải�vụn�cấp�nhiệt�nồi�hơi�đã�được�mô�tả�chi� tiết�tại�mục�3.3.2.�(trang�35�

và�36)�của�báo�cáo. Nội�dung�thay�đổi�đã�được�UBND�tỉnh�Thanh�Hóa�chấp�thuận�tại�

Văn�bản�số�868/UBND NN�ngày�19/01/2021�của�UBND�tỉnh�Thanh�Hóa�về�việc�thay�

đổi�nội�dung�Đề�án�bảo�vệ�môi�trường�chi�tiết��của�Nhà�máy�may��thuộc�Công�ty�TNHH�

 

Bảng�3.12.�Nội�dung�thay�đổi�so�với�quyết�định�phê�duyệt�kết�quả�thẩm�định�ĐTM

Công�trình�đượ

ệ ạ Đề

ế

ự ế

ệ ố lò�hơi�sử

ụng�than�đá

ệ ố lò�hơi�

ử ụ ả ụ

ậ ụng�lượ ả ụ

ệ ạ ế

ấ ả

ệ ố ử

ải�lò�hơi ử ụ

đá

ệ ố ử

ải�lò�hơi�sử

ụ ả ụ

ợ ới�lò�hơi�đã�lắp�đặ

3.8�Các�nội�dung�thay�đổi�so�với�giấy�phép�thành�phần

Nội�dung�thay�đổi�do�với�Giấy� phép�xả� nước�thải�số� 35/GP-UBND,�do�UBND�

tỉnh�Thanh�Hóa�cấp�ngày�09/04/2019�và�Sổ�đăng�ký�chủ�nguồn�thải�chất�thải�nguy�hại,�

Mã�số�QLCTNH:�38000277.T,�do�Sở�Tài�nguyên�và�Môi� trường�Thanh�Hóa,�cấp�lần�

đầu�ngày�20/08/2015,�cụ�thể�như�sau:

Bảng�3.13.�Nội�dung�thay�đổi�so�với�giấy�phép�thành�phần�

ộ ấ ội�dung�thay�đổ

Lưu�lượ ả ả ối�đa�

/ngày.đêm
ả ả

ầ ả ả ủ

ờ ớ



ấ ả ạ

ại�cơ�sở

kg/năm

ấ ả ạ

ại�cơ�sở ả

kg/năm

ồ ả ả ừ ệ

ố ử lý�nướ ả



Chương�

NỘI�DUNG�ĐỀ�NGHỊ�CẤP�GIẤY�PHÉP�MÔI�TRƯỜNG

4.1.�Nội�dung�đề�nghị�cấp�phép�đối�với�nước�thải

Nước�thải�của�cơ�sở�được�xử�lý�và�tái�sử�dụng�100%�để�tưới�hoa,�cây�cảnh,�cây�

ăn�quả,�cây�xanh,�không�xả�thải�ra�môi�trường,�do�vậy�không�có�nước�thải�cần�phải�cấp�

Chủ�cơ�sở�sẻ�thực�hiện�quản�lý�nước�thải�như�sau:�

4.1.1.�Nguồn�phát�sinh�nước�thải

 uồn�số�01:�Nước�thải�sinh�hoạt�cán�bộ, /ngày�đêm.

 Nguồn�số�02:�Nước�thải�chế�biến�thực�phẩm�từ�nhà�bếp /ngày�đêm.

 Nguồn�số�03:�Nước�thải�từ�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�lò�hơi lần�xả�cặn

Tổng�lưu�lượng�nước�thải�sau�xử�lý�lớn�nhất�là� /ngày�đêm.�Nước�thải được

thu�gom�xử�lý�và�tái�sử�dụng�100%�để�tưới�hoa,�cây�cảnh, cây�ăn�quả,

khuôn�viên�của�cơ�sở.�Không�xả�thải�nước�thải�ra�ngoài�cơ�sở.�

4.1.2.�Các�chất�ô�nhiễm�và�giá�trị�giới�hạn�của�các�chất�ô�nhiễm�theo�dòng�nước�thải

Chất�lượng�nước�thải�sau�xử�lý�trước�khi�dẫn�vào�ao�sinh�học�và�hồ�điều�hòa�đáp�

ứng�yêu�cầu�về�bảo�vệ�môi�trường�và�các�thông�số�không�vượt�quá�giá� trị�tối�đa�cho�

Quy�chuẩn�kỹ� thuật�quốc�gia�về�nước�thải�sinh�

hoạt�(cột� ;�K=�1,0).�Cụ�thể�như�sau

Bảng�4.1.�Các�chất�ô�nhiễm�và�giá�trị�giới�hạn�theo�dòng�nước�thải

Thông�số Đơn�vị
Giá�trị�giới�hạn�cho�

Tổng�chất�rắn�lơ�lửng�(TSS)
Tổng�chất�rắn�hòa�tan

Dầu�mỡ�động,�thực�vật
Tổng�các�chất�hoạt�động�bề�mặt

Tổng�Coliforms
ợ ạ ạ ẩ ỹ ậ ố ề

nướ ả ạ ộ

4.1.5.�Công�trình,�biện�pháp�thu�gom,�xử�lý�nước�thải:

Mạng�lưới�thu�gom�và�thoát�nước�thải

Nguồn�số�1:�Nước�thải�sinh�hoạt�bao�gồm ước�thải�rửa�tay�chân�với�lưu�lượng�

được�xủ lý�sơ�bộ�qua�song�chắn�rác�sau�đó�theo�đường�ống�nhựa�PVC�D110

– dẫn�về�Hồ�điều�hòa Nước�thải�vệ�sinh�với�lưu�lượng�9,5m /ngày,�được xử�lý�



sơ�bộ�tại�0 bể�tự�hoại�3�ngăn�có�tổng�thể sau�dẫn�bằng�đường�ống�nhựa�

– và�cống�BTCT�D300 dẫn�về�Bể�xử�lý�nước�thải�tập�trung

b.� Nguồn� số� 2:� Nước� thải� chế� biến� thực� phẩm� từ� nhà� bếp với� lưu� lượng�

được�thu�gom�và xử�lý�sơ�bộ�tại�bể�tách�dầu�mỡ�có�thể�tích�3�m ,�sau�đó�

theo�đường�ống nhựa�PVC�D110 – và� cống�BTCT�D300 dẫn�về�Bể�xử�lý�nước�

thải�tập�trung;

Nguồn�số�3:�Nước�thải�xả�cặn�bể�lọc�bụi�khí�thải�lò�hơi�với�lưu�lượng�3m /lần�

xả�cặn, được� ủ lý�sơ�bộ�qua�mương�B300�và�hố�ga�lắng�cặn,�sau�đó�theo�mương�B300�

dẫn�về� ồ�điều�hòa�của�cơ�sở.

.�Công�trình,�thiết�bị�xử�lý�nước�thải:�

Bể�tách�dầu:�thể�tích� (xử�lý�sơ�bộ�nước�thải�từ�khu�vực�nhà�ăn).

Bể�tự�hoại bể�tự�hoại,�tổng�thể�tích�

Bể xử�lý�nước�thải�tập�trung tổng�thể�tích� Công�nghệ�xử�lý�như�sau: Nước�

thải�nhà�ăn�sau�khi�tách�mỡ,�nước�thải�nhà�vệ�sinh → Ngăn�kỵ�khí (thể�tích� →�

Ngăn lắng�lọc�1 (thể�tích� →�Ngăn�lắng�lọc�2�(thể�tích� →�Bể�khử�trùng

(thể�tích� →� sinh�học�(thể�tích� )�→�Hồ�điều�hòa (thể�tích�

+�Hóa�chất�sử�dụng:�BIO phốt�dạng�bột dạng�bột� (hoặc�các�hóa�

chất�tương�đương�không�phát�sinh�thêm�chất�ô�nhiễm�quy�định�tại�Mục�A�Phụ�lục�này).

Nước�thải�sau�hệ�thống�xử�lý�lưu�chứa�tại�Hồ�điều�hòa và�tái�sử�dụng�100%�để�

tưới�hoa,�cây�cảnh,�cây�ăn�quả,�cây�xanh khuôn�viên�cơ�sở không�xả�thải� ra�môi�

trường.

Phương�thức�tái�sử�dụng:�Nước�sau�xử�lý�được�bơm�trực�tiếp�tướ gốc�cây

4.2.�Nội�dung�đề�nghị�cấp�phép�đối�với�khí�thải

4.2.1.�Nguồn thải

Nguồn�số�01:�Khí�thải�từ�ống�khói�sau�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�lò�hơi.

4.2.2.�Lưu lượng xả thải tối đa

Lưu�lượng�xả�tối�đa (theo�thông�số�quạt�hút�của�hệ�thống�xử�lý)

thải

Dòng�khí�thải:�Khí�thải�sau�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�lò�hơi,�tại�ống�khói�xả�ra�môi�

trường.

chất nhiễm trị giới hạn của chất nhiễm

khí�thải

Khí�thải�sau�xử�lý�phải�đảm�bảo�đáp�ứng�yêu�cầu�về�bảo�vệ�môi� trường,�QCVN�

30:2012/BTNMT�Quy�chuẩn�kỹ�thuật�quốc�gia�về�lò�đốt�chất�thải�công�nghiệp�(Cột�B),�

cụ�thể�như�sau:

Bảng�4.2.�Các�chất�ô�nhiễm�và�giá�trị�giới�hạn�theo�dòng�khí�thải�

Thông�số Đơn�vị
Giá�trị�giới�hạn�

Bụi�tổng



Lưu�huỳnh�dioxyt,�SO

Nitơ�oxyt,�NO

Thủy�ngân�và�hợp�chất�tính�theo�thủy�ngân,�Hg
Cadmi�và�hợp�chất�tính�theo�Cadmi,�Cd�
Chì�và�hợp�chất�tính�theo�chì,�Pb
Tổng�các�kim�loại�nặng�khác�(As,�Sb,�Ni,�Co,�
Cu,�Cr,�Sn,�Mn,�TI,�Zn)�và�hợp�chất�tương�ứng
Tổng�hydrocacbon,�HC
Tổng�đioxin/furan,

ẩ ỹ ậ ố ề lò�đố ấ ả

ệ

2.5.�Vị phương thức xả thải

Khí�thải�sau�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�lò�hơi,�tại�ống�khói�xả�ra�môi�trường.

+�Vị�trí�xả�thải:�ống�khói�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�lò�hơi trong�khuôn�viên�cơ�sở�tại�

thôn�Hợp�Phương,�xã�Quảng�Hợp,�huyện�Quảng�Xương,�tỉnh�Thanh�Hóa

+�Phương�thức�xả�thải:� giờ/ngày�(khi�lò�hơi�hoạt�động).�

+�Tọa�độ�vị�trí�xả�thải�(Theo�hệ�tọa�độ�VN2000,�kinh�tuyến�1050,�múi�chiếu�30):��

 Dòng�khí�thải�02:�Khí� thải�tại�ống�thoát�khí�máy�phát�điện�dự�phòng�xả�ra�môi�

trường.

4.3.�Nội�dung�đề�nghị�cấp�phép�đối�với�tiếng�ồn,�độ�rung

4.3.1.�Nguồn tiếng ồn, độ

Nguồn số Hoạt�động�của

Nguồn số Hoạt�động�của máy�phát�điện�dự�phòng

Nguồn�số�0 Hoạt�động của động�cơ�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�lò�hơi

+�Nguồn�số�04:�Hoạt�động của�động�cơ�khu vực�cắt�tại�xưởng�sản�xuất

Vị�trí�xả�thải:�trong�khuôn�viên�khu�đất�của�cơ�sở�tại�thôn�Hợp�Phương,�xã�Quảng�

Hợp,�huyện�Quảng�Xương,�tỉnh�Thanh�Hóa

Tọa�độ�vị�trí�phát�sinh�tiếng�ồn,�độ�rung�(theo�tọa�độ�VN�2000,�kinh�tuyến�105

múi�chiếu�3

Vị�trí�phát�sinh�tiếng�ồn,�độ�rung
Tọa�độ

Máy�phát�điện�dự�phòng�

Động�cơ�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�lò�hơi



Động�cơ�khu�vực�cắt�tại�xưởng�sản�xuất

4.3.2.�Giá�trị�giới�hạn�đối�với�tiếng�ồn,�độ�rung

Tiếng ồn, độ phải bảo đảm đáp ứng cầu về bảo vệ trường:

chuẩn�kỹ thuật quốc về tiếng ồn;

Quy�chuẩn�kỹ�thuật�quốc�gia�về�độ Cụ thể

như�sau:

Tiếng ồn:

ừ ờ ừ ờ

ự thườ

Độ

ờ ụ ứ

ố

ừ ờ ừ ờ

ự thườ

4.4.�Nội�dung�quản�lý�chất�thải�và�ứng�phó�sự�cố

4.1.�Chủng loại,�khối lượng chất thải
4.1.1.�Khối�lượng,�chủng�loại�chất�thải�nguy�hại�(CTNH)�phát�sinh�thường�xuyê

ấ ả
ạ
ồ ạ

ố lượ

ẻ ả ị ễ
ầ ạ

ắ

Bóng�đèn�huỳ ả ắ
ấ ả ế ứ

ễ
ắ

ộ ự ả
ầ ạ

ắ

ứ ả ằ ạ
ầ ạ

ắ

ứ ả ằ ự
ầ ạ

ắ

Acquy,�pin�thải Rắn

ầu�động�cơ,�hộ ố và�bôi�trơn�
ổ ợ ả

ỏ

ổ



4.4.1.2.�Khối�lượng,�chủng�loại�chất�thải�rắn�công�nghiệp�thông�thường�phát�sinh:

Tên�chất�thải
Trạng�thái�tồn�

tại

Khối� lượng�phát�

(kg/năm)

Vải,�bông�vụn,�chỉ�thừa Rắn

Tro�xỉ�từ�lò�đốt,�bụi,�bùn�cặn�từ�hệ�thống�

xử�lý�khí�thải�lò�hơi
Rắn

32.400

Rắn

Phế�liệu�khác Rắn

Nilon,�nhựa Rắn

Rắn

Tổng

4.1.3.�Khối lượng chất�thải rắn sinh�hoạt

ấ ả ố lượ ấn/năm)

ấ ả ắ ạ
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Chương�

KẾ�HOẠCH�VẬN�HÀNH�THỬ�NGHIỆM�CÔNG�TRÌNH�XỬ�LÝ�CHẤT�THẢI�

VÀ�CHƯƠNG�TRÌNH�QUAN�TRẮC�MÔI�TRƯỜNG�CỦA�CƠ�SỞ

6.1.�Kế�hoạch�vận�hành�thử�nghiệm�công�trình�xử�lý�chất�thải�của�cơ�sở

6.1.1.�Thời dự kiến vận thử�nghiệm

Để�đảm�bảo�có�thể�đánh�giá�được�tốt�nhất�hiệu�quả�xử�lý�của các�công�trình�xử�lý�

chất�thải�của�nhà�máy,�chủ�cơ�sở�dự�kiến�tiến�hành�kế�hoạch�vận�hành�thử�nghiệm�như�

Thời�gian�vận�hành�thử�nghiệm: (Dự�kiến�từ�ngày�15/10/2024�đến�ngày�

Bảng�6.1.�Thời�gian�dự�kiến�vận�hành�thử�nghiệm

Hạng�mục

Số�

lượng�

Thời�gian�và�công�suất�

dự�kiến�khi�bắt�đầu�

giai�đoạn�VHTN

Thời�gian�và�công�suất�

dự�kiến�đạt�được�khi�

kết�thúc�VHTN

Hệ� thống� xử�

lý�khí�thải� lò�

hơi

Thời�gian:�15/10/2024

Tổng� công� suất:� Q� =�

Thời�gian:�15/01/2025

Tổng� công�suất:�Q�=�

.1.2.�Kế�hoạch�quan�trắc�chất�thải,�đánh�giá�hiệu�quả�xử�lý�các�công�trình,�thiết�bị�

xử�lý�chất�thải

Kế�hoạch�quan�trắc�chất� thải,�đánh�giá�hiệu�quả�xử� lý�trong�quá�trình�vận�hành�

thử�nghiệm�hệ�thống�xử�lý�khí� thải� lò�hơi�của�dự�án�được� thể�hiện�chi�tiết�trong�bảng�

Bảng�6.2.�Kế�hoạch�thời�gian�lấy�mẫu�khí�thải�giai�đoạn�vận�hành�thử�nghiệm

đoạn
Thời�gian�

lấy�mẫu

Tần�suất

lấy�mẫu

Vị�trí�

lấy�mẫu

Thời�gian�vận�hành�ổn�

định� hệ� thống� xử� lý�

thải từ�

Đợt�1

Đợt�

Đợt�

01�ngày/lần;

Số�mẫu:�03�đơn.

Tại�ống�khói�

hệ�thống�xử

khí�thải�lò�hơi

 Các�thông�số�cần�phân�tích:�Bụi�tổng;�Axít�clohydric,�HCl;�CO;�SO

);�Hg;�Cd;�(Pb);�Tổng�hydrocacbon,�HC;�Tổng�đioxin/furan, 

Quy�chuẩn�so�sánh�QCVN�30:2012/BTNMT�Quy�chuẩn�kỹ�thuật�quốc�gia�về�lò�

đốt�chất�thải�công nghiệp�(Cột�B),�đối�với�lò�đốt�<300kg/giờ.�



.�Tổ�chức�có�đủ�điều�kiện�hoạt�động�dịch�vụ�quan�trắc�môi�trường�dự�kiến�

phối�hợp�để�thực�hiện�kế�hoạch:�

Đoàn�Mỏ� Địa�chất�Thanh�Hóa,� có�chứng�nhận� Vimcert� 162. �Địa� chỉ:� Số�14,�

đường�Hạc�Thành,�phường�Tân�Sơn,�thành�phố�Thanh�Hóa,�tỉnh�Thanh�Hóa.

6.2.�Chương�trình�quan�trắc�chất�thải�theo�quy�định�của�pháp�luật

Chương trắc trường định kỳ

Quan�trắc�nước�thải:

Căn�cứ�quy�định�tại�điều�97�Nghị�định�08/2022/NĐ CP�ngày�10�tháng�1�năm�2022�

Nghị�định�Quy�định�chi� tiết�một�số�điều�của�Luật�Bảo�vệ�môi�trường,� dự�án�không�

thuộc�đối�tượng�phải�thực�hiện�quan�trắc�định�kỳ�nước�thải.�

Quan�trắc�khí� thải

Căn�cứ�quy�định�tại�điều�98�Nghị�định�08/2022/NĐ CP�ngày�10�tháng�1�năm�2022�

Nghị�định�Quy�định�chi� tiết�một�số�điều�của�Luật�Bảo�vệ�môi�trường,� dự�án�không�

thuộc�đối�tượng�phải�thực�hiện�quan�trắc�định�kỳ�khí�thải�công�nghiệp.�

2.2.�Chương�trình�quan�trắc�tự�động,�liên�tục�chất�thải

Dự�án�không�thuộc�đối�tượng�phải�lắp�trạm�quan�trắc�nước�thải�tự�động�do�đó�ở�

báo�cáo�này�không�đề�xuất�chương�trình�quan�trắc.

2.3.�Kinh�phí�thực�hiện�quan�trắc�môi�trường�hằng�năm:�Không



Chương�

KẾT�QUẢ�KIỂM�TRA,�THANH�TRA�VỀ�BẢO�VỆ�MÔI�TRƯỜNG�ĐỐI�VỚI�

CƠ�SỞ

Từ�khi�cơ�sở�đi�vào�hoạt�động�đến�nay,�Nhà�máy�đã�được�Sở�Tài�nguyên�và�Môi�
trương�thực�hiện�kiểm�tra�định�kỳ�năm�2021�và�2022�(có�biên�bản�kiểm�tra�đính�kèm�
báo�cáo);�từ�kết�luận�kiểm�tra�Nhà�máy�luôn�tuân�thủ�tốt�công�tác�bảo�vệ�môi�trường�
và�thực�hiện�theo�các�yêu�cầu,�kiến�nghị�của�Đoàn�kiểm�tra



Chương�

CAM�KẾT�CỦA�CHỦ�CƠ�SỞ

cam�kết:�

Thực�hiện�đúng,�đầy�đủ�các�yêu�cầu�về�bảo�vệ�môi�trường�trong�giấy�phép�môi�

trường.�Trường�hợp�có�thay�đổi�so�với�nội�dung giấy�phép�đã�được�cấp,�phải�báo�cáo�

cơ�quan�cấp�giấy�phép�xem�xét,�giải�quyết;

Thực�hiện�đúng�quy�định�về�vận�hành�thử�nghiệm�công�trình�xử�lý�chất�thải�của�

dự�án�đầu�tư�theo�quy�định�tại�Điều�46�của�Luật�Bảo�vệ�môi�trường�2020;

Chịu�trách�nhiệm�về�tính�chính�xác,�trung�thực�của�hồ�sơ�đề�nghị�cấp�giấy�phép�

môi�trường;

Công�khai�giấy�phép�môi�trường�của�doanh�nghiệp�theo�quy�định�của�pháp�luật;

Cung�cấp�các�thông�tin�có�liên�quan�theo�yêu�cầu�của�cơ�quan�quản�lý�nhà�nước�

về�bảo�vệ�môi�trường�trong�quá�trình�kiểm�tra,�thanh�tra;

Cam�kết�bố�trí�đủ�quỹ�đất�để�trồng�cây�xanh� theo�Quyết�định�điều�chỉnh�chủ�

trương�đầu�tư.;

am�kết�việc�xử�lý�chất�thải�đáp�ứng�các�quy�chuẩn,�tiêu�chuẩn�kỹ�thuật�về�môi�

trường�và�các�yêu�cầu�về�bảo�vệ�môi�trường�khác�có�l ụ�thể:

+� Cam�kết�thu�gom�và�xử�lý�khí� thải�lò�hơi�đạt�QCVN�30:2012/BTNMT�Quy�

chuẩn�kỹ�thuật�quốc�gia�về�lò�đốt�chất�thải�công�nghiệp.

+�Cam�kết�thu�gom�và�xử�lý�nước�thải�đạt�QCVN�14:2008/BTNMT,�cột�

trước�khi�tái�sử�dụng

+�Cam�kết�thực�hiện�các�biện�pháp�giảm�thiểu�tiếng�ồn�đảm�bảo�Quy�chuẩn�kỹ�thuật�

quốc�gia�về�tiếng�ồn�(QCVN�26:2010/BTNMT)�và�QCVN�24/2016/BYT quy�chuẩn�kỹ�

thuật�quốc�gia�về�tiếng�ồn�– mức�tiếp�xúc�cho�phép�tiếng�ồn�tại�nơi�làm�việc.

+�Cam�kết�thực�hiện�các�biện�pháp�giảm�thiểu�độ�rung�đảm�bảo�

Quy�chuẩn�kỹ�thuật�quốc�gia�về�rung� giá�trị�cho�phép�tại�nơi�làm�việc

 Cam�kết�lập�báo�cáo�công�tác�BVMT�trong�quá�trình�hoạt�động�sản�xuất,�kinh�

doanh�gửi�về�cơ�quan�chuyên�môn�trước�ngày�05/1�hằng�năm�theo�đúng�quy�định�của�

Luật�BVMT�2020.

 Cam� kết�chịu� hoàn� toàn� trách� nhiệm�trước�UBND� tỉnh� Thanh�Hóa,�Sở�Tài�

nguyên�và�Môi�trường�tỉnh�Thanh�Hóa�và�Pháp�luật�nước�CHXHCN�Việt�Nam�nếu�có�

vi�phạm�các�Tiêu�chuẩn,�Quy� chuẩn�kỹ� thuật�môi� trườn hiện�hành�và�đền�bù�khắc�

phục�thiệt�hại�nếu�để�xảy�ra�các�sự�cố�gây�ô�nhiễm�môi�trường./.
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